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1 Zenklai ir sauga

Atidziai perskaitykite pastabas dél saugos simboliy ir Sias saugos instrukcijas.

Siose saugos instrukcijose pateiktos taisyklés yra skirtos jasy ir
jusy darbuotojy saugai darbo, jrenginio prieziaros ir aptarnavimo
metu.

Be to, laikydamiesi Siy saugos taisykliy jus pasieksite reikiamus oro valymo jrenginiy darbo rezultatus.

Garantija yra suteikiama tik jei laikomasi Siy saugos instrukcijy.

1.1 Naudojamy simboliy paaiSkinimas

|spéjimas; pavojus gyvybei

|spéjimas; koroziniai chemikalai ir medziagos

|spéjimas; pavojingos arba dirginan€ios medziagos

|spéjimas; auksta jtampa

|spéjimas; pavojus

|spéjimas; prietaisas gali jsijungti automatiskai

Skaitykite instrukcijy vadova

Maveékite pirstines

Uzsidékite veido apsaugos priemones / akinius ir Salmg
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1.2 Saugos jspéjimai

Dameasiol

A : :
/ " Pavojus gyvybel
/ @ *  Draudziama jjungti jrenginj ar atskiras jrenginio dalis, jei
b

jame yra zmoniy.

DETIESIIO

" Pavojus gyvybel ir sveikatal

*  Visy elektros prietaisy remontg ir priezitrg turi atlikti tik
kvalifikuotas asmuo, naudodamasis atskiru elektros
tiekimu. Elektros tiekimas turi bati visiS8kai atjungtas
prie$ pradedant bet kokius priezidros darbus.

*  Prietaisas gali pradéti suktis automatiskai.
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ISIPESIIVIANS

= Koroziniai chemikalai

Darbas su koroziniais chemikalais gali bati pavojingas
sveikatai.

Visuomet vilkékite reikiamus apsauginius drabuZius,
maveékite apsaugines pirstines, uzsidékite apsauginius
akinius ir avékite apsaugine avalyne.

Patekus ant odos ar j akis, nuplaukite ar praskalaukite ir
kreipkités j gydytoja.

" Prieziura, valymas ir aptarnavimas

Oro valymo sistemos prieziiros darbus turi atlikti tik
jgalioti ir patyre asmenys.

Midsy garantija neapima zalos, atsiradusios dél
neteisingo elgesio su sistema ir jos sudedamosiomis
dalimis.
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Demesio

" Jrenginio dalys ir ju
dokumentacija

* Prie§ pradédami bet kokius darbus atidziai
perskaitykite §j instrukcijy vadova.

Projektas B-7897 03.11.2019
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Siame dokumente aprasomas jrenginys yra sukonstruotas kaip oro valymo jrenginys,
skirtas darbui pagal pateiktus duomenis.

Jrenginio konstrukcija yra skirta numatytiems darbams atlikti.

Priezidrai ir aptarnavimui naudokite tik originalias atsargines dalis.

Demesio

" Garantijos praradimas

Garantija netenka galios jei jrenginys naudojamas
ne pagal §j instrukcijy vadova.

Tholander Ablufttechnik GmbH Neprisima atsakomybés,
jei nesilaikoma Siame instrukcijy vadove pateikty
techniniy nurodymy ar nesilaikoma aptarnavimo ir
priezidros intervaly.

Sistemos ir jos daliy pakeitimas be iSankstinés
Tholander Ablufttechnik GmbH ~ konsultacijos reiSkia tiek
garantijos praradimg tiek gaminio atitikties
netekima.

Draudziama atlikti pakeitimus be musy iSankstinio
patikrinimo ir sutikimo.
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I$valyti apie 20.000 m3/h naudoto garo i§ dumblo dZiovinimo jrenginiy Siauliuose.

3.2 Projektinis sprendinys

Du paeiliui statomi prieSsroviniai skruberiai yra skirti neutralizuoti amoniakg (NHs) ir
vandenio sulfidg (H2S) i§ dZiovinimo proceso. Jie yra suprojektuoti pasalinti kenksmingas
dujas ir sumazinti kvapy emisijas j aplinkg nuo minéty jrenginiy.

Jrenginys yra suprojektuotas darbui 24 val./dieng be iSjungimo, iSskyrus priezitros

atvejus.

Neapdorotos dujos

Jprasto darbo temperatira °C <45-50

Maksimali temperatlra °C max. 54

Santykiné drégmé % <60-90

Dulkés mg/Nms3 <5

Oro kiekis m3/h 20.000

NHs- koncentracija jvade mg/m3 20 — 200 max. 300

NHs- koncentracija iSvade mg/m3 <0,1

Aminai mg/m3 <1

R-SH jvade (kaip CH3SH) mg/m3 <1

R-SH iSvade (kaip CH3SH) mg/m3 0,3

R-NH jvade (kaip CHs) mg/m3 10

R-NH iSvade (kaip CHs) mg/m3 1

H2S koncentracija jvade mg/m3 1

H2S koncentracija iSvade mg/m3 <0,1
Projektas B-7897 03.11.2019
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4 Veikimo principas

Orui valyti naudojami du paeiliui statomi jkrautiniai prieSsroviniai skruberiai (eatWw100) ir
(eatw200).

Panaudotasis oras kontaktuoja su plovimo skys€iu; taip fizinés ir (arba) cheminés
absorbcijos, oksidacijos arba kondensacijos budu pasalinami terSalai ir kietosios dalelés.
Dalelés atsiduria vandenyje, kuris galiausiai bus iSleistas. Priklausomai nuo atlieky, j
plovimo vandenj galima pridéti chemikaly proceso veiksmingumui padidinti.

Pirmame plovimo etape | plovimo vandenj pridedama sieros ragsties Sarminiams
terSalams absorbuoti.

Antrame etape j plovimo vandenj pridedama kaustiko (NaOH) kvapy elementams, pvz.
H2S ir tiolio, absorbuoti Sarminés reakcijos metu; peroksido (H202) papildomai
pridedama sunkiai absorbuojamiems elementams, tokiems kaip riebiosios rtgstys ir kt.,
oksiduoti.

Chemikalai pridedami automatiSkai pH-kontroliuojamy dozavimo siurbliy pagalba.
Peroksido matavimas atliekamas ampermetriniu matavimu. Chemikaly kiekis iki
nustatytos koncentracijos reikSmés pridedamas tik kai reikalinga. Koncentracija gali bati
pasirinkta pagal poreik|, terSaly koncentracijg arba sezong.

Pats jrenginys yra pagamintas i plastiko (stiklapluoSCiu armuoto plastiko), kuris
optimaliai atsparus korozijai ir oro sglygoms.

Projektas B-7897 03.11.2019
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5 Cheminé inzinerija

Siame skyriuje aprasyta visa sistemos koncepcija. Toliau pateikiama i§sami informacija
apie kiekvieng atskirg panaudoto oro valymo procesa.

5.1 Jrenginio aprasymas

Oro valymas vyksta dviejuose prieSsroviniuose skruberiuose ir viename biofiltre. 1-ame
etape oras yra atauSinamas Silumokaicio ir auSinimo kolonos pagalba.

5.1.1 PrieSsrovinis skruberis (eatW 100)

Tai pirmasis plovimo etapas, kurio metu plovimo vandens ir sieros rugsties misinio
pagalba sumazinamas amoniako kiekis Salinamame ore. Amoniakas yra
neutralizuojamas kontroliuojamu budu plovimo stadijoje pridedant sieros ragsties ir
véliau amoniakas kartu su vandeniu yra iSleidziamas.

2 NH3 + H2SO4 = (NH4)2SO4

" Sieros rugstis

*  Su sieros ragstimi turi dirbti tik tinkamai apmokytas
personalas, susipazines su Sios medziagos keliamais
pavojais.

* Prie§ pradédami darbus, apsivilkite reikiamus
apsauginius drabuZius.

Oras kontaktuoja su plovimo skys€iu; taip fizinés ir (arba) cheminés absorbcijos,
oksidacijos arba kondensacijos budu paSalinami terSalai ir kietosios dalelés. Ter3alai
susikaupia vandeningje fazéje ir galiausiai yra iSleidZiami.

Sio skruberio siurblio recirkuliacijos linijoje yra jrengtas Silumokaitis (eatd 110), kurio
paskirtis yra sumazinti oro temperatirg nuo 54°C iki maZziau kaip 38°C.

Projektas B-7897 03.11.2019
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5.1.2 PrieSsrovinis skruberis (eatW 200)

Siame etape dozuojamas kaustikas ir peroksidas rigsties elementams, tokiems kaip
H2S, neutralizuoti iS oro. H2S yra ,sunaikinamas” ir oksiduojasi j sulfatg su dozuojamu
peroksidu ir kaustiko vandeniniu tirpalu.

H2S + 2NaOH + 4H202 = Na2S0a4 + 6H20

"

ISPEJIMAS

* Kaustikas ir peroksidas

Su Siais chemikalais turi dirbti tik tinkamai apmokytas
personalas, susipazines su Sios medZiagos keliamais
pavojais.

Prie§ pradédami darbus, apsivilkite reikiamus
apsauginius drabuzius.

Peroksidas gali reaguoti kaip sprogstamoji medziaga, jei
néra tinkamai sandéliuojamas! Niekuomet j chemikalg
nepridékite gelezingy medziagy!

Projektas B-7897
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5.1.3 Biofiltras (eatF 300)

Po drekinimo skruberiy viduje, oras teka per plétimosi kamerg, esancig po biofiltro
medziaga. Cia oras paskirstomas visu biofiltro ilgiu. Oras yra spaudziamas pro
biologiSkai aktyvig filtro medziagg. Po to iSvalytas oras palieka filtrg kaip iSsklaidytas oro
srautas.

Biologiniam kvapy slopinimui bldingas mikroorganizmy gebéjimas paversti
nepageidaujamus terSalus j nekenksmingus produktus.

bakterijos
Kvapus terSalai + Oz » elemento medziaga + CO2 + H20

Kadangi vanduo supa S$iuos mikroorganizmus, mikrobiologiné masé priklauso nuo
uzpildomos medziagos vandens kiekio ir filtre tam tikru metu esanciy dujy santykinés
drégmés.

Masy procese naudojamo vandens kiekis pasirenkamas taip, kad sorbcija subalansuoty
dZiovimo greitj. Tokiu budu pasiekiama pastovi dregmé ir sudaromos optimalios sglygos
floros augimo tempui ir pasiskirstymui. Jei Sio tipo biofiltras yra pripildomas tinkama
biologine filtro medziaga, jo veikimas nesustoja net jei terSaly srautas nutriksta. Todél
biofiltras yra tinkamas nutrikstamiems gamybos procesams. Jrenginj galima iSjungti
savaitgaliui arba keliy savaiciy atostogy laikotarpiui.

5.1.4 Priedal

Silumokaitis (eatd 110)

Silumokaitis yra integruotas  $io skruberio siurblio recirkuliacijos linijg. Jo paskirtis yra
sumazinti oro temperattrg nuo 54°C iki Zemiau kaip 38°C.

Ausinimo kolona (eatD 111)

Numatyta ausinimo kolona yra ypac veiksminga sistema, veikianti garavimo principu.
Garavimo nuostoliai priklauso nuo ausinimo galios ir paskaiciuojami taip:

Galia (kW) x 1.4 = garavimo nuostolis litrais
Susidaro purSkiamo vandens nuostolis (0.1 — 0.2 % cirkuliacinio vandens kiekio), kurio

nejmanoma iSvengti. Vandens nuostoliai dél garavimo turi bati kompensuojami nuolat
papildant papildymo vandeniu (gélu vandeniu).

Projektas B-7897 03.11.2019
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Dél garavimo susidaro didesné visy ingredienty koncentracija auSinimo vandens
konture, todél tam tikru metu auSinimo vandenyje gali susidaryti Siy medziagy nuosedy.
Konkreciai, tai bina chloridai (druskos) ir kalcio karbonatas (vandens kietumas °GH arba
mmol/l). Siekiant iSvengti Siy medzZiagy nusedimo, numatoma naudoti vandens
minkstinimo jrengin;.

Taip sumazinama ingredienty koncentracija ausinimo vandenyje. Svarbiausias kriterijus
idealiam galutiniam vandens valymui yra surasti tinkamg balansg, kad nebuty pernelyg
didelis dumblo $alinimas ir nebity nuosédy ir (arba) korozijos visoje ausinimo vandens
sistemoje. Cia bitina pastebéti, kad jvairiuose regionuose vandens kokybé gali biti labai
skirtinga. Priklausomai nuo vandens kokybés buatina imtis skirtingy priemoniy ausinimo
vandens kokybei ir tuo paciu nepriekaistingam sistemos darbui uztikrinti.

Galutinis vandens valymas ausSinimo kolonos sistemoje yra svarbi ir batina sudétiné
proceso dalis siekiant uztikrinti nepriekaistingg sistemos darbg. Jis turi bati atliekamas
labai kruop$€iai. Vandenj gali istirti pats vartotojas arba sistemos gamintojas. Visais
atvejais vandens kokybé ausinimo kolonos kontlre turi bati patikrinta siekiant
apsisaugoti nuo nepageidaujamy nuosédy ant Silumokaicio pavirSiy bei nuosédy visoje
sistemoje.

Ausinimo galia [kwW] 780
Recirkuliacijos debitas [m3/h] 45
Karsto vandens temperatira [°C] 45
Salto vandens temperatira [°C] 30
Drégno termometro temperatira [°C] 21
Garavimas be gélinimo [m3/h] 1,13
Recirkuliuojamo vandens kiekis [m3] ~1,9
Galimas sutankinimas pagal VDI

3803 [] 4

Biocidy dozavimo postas

Biocidy postas yra numatytas chemikalams dozuoti, kad ausinimo kolona buty
apsaugota nuo uzsikimsimo biologinémis medziagomis. Kontaktinis debitmatis (eatf 010)
perduoda signalg kiekvienam 100 litry vandens, o dozavimo siurblys (eat PM 122)
dozuoja biocidus j ausinimo kolonos gélo vandens linijg.

Neutralizavimas

IS visy etapy atitekantis vanduo surenkamas | vieng vamzdj. Nuolat iS skruberio
iStekantis vanduo sumaiSo chemikalus. pH reik8mé yra iSmatuojama pH zondu
(eat g 240) sifono taSke skruberio gale. pH kontroliuojamu dozavimo siurbliu (eat PM
240) pridedama kaustiko vandeniui neutralizuoti.

Avarinis dusas (eatX 080)

Avarinis du$as su akiy plovimo jranga jrengiamas $alia skruberio / chemikaly dozavimo
posto.

Projektas B-7897 03.11.2019
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Vandens minkstinimo jrenginys (eatX 080)

Vandens minkstinimo jrenginys yra numatytas vandeniui minkstinti kaustiko pridéjimo |
skruberj (eatw 200) ir auSinimo kolonos (eatD 111) etape. PrieSingu atveju anglies
dioksidas i§ panaudoto oro suformuoja kreidg ant jkraunamos medziagos ir gali
uzblokuoti oro srauts.

Déemesio:

* Naudojamo vandens kokybe:

=  Skruberyje (eatW 200) naudojamas vanduo turi bati
suminkstintas iki maZiau kaip 1 <d° Vokietijos kietumo
laipsnio, prieSingu atveju dél susidariusios kreidos
uzsikim$ jkraunama medziaga.

* Todél yra svarbu reguliariai prizioréti vandens
minkstinimo jrenginj ir naudoti druska!

* ] mink$tinimo jrenginj patenkantis vanduo turi bati be
geleZies ar mangano, nes Sie elementai uzkems$a dervg
minkstinimo jrenginyje.

MinksStinimo jrenginio darbas pagrjstas jony mainy procesais. Joniting dervg sudaro
granuliuota plastiko medziaga su aktyviomis mainy grupémis. Sintetiné derva gali
pakeisti katijonus, tokius kaip Ca ir Mg. Sie katijonai yra pa$alinami ir pakeigiami natrio
jonais. Pasibaigus darbo laikui, derva turi biti regeneruojama NaCl. Minkstinimo
jrenginio konstrukcija yra pagrjsta bendru kietumu, kuris iSreiSkiamas visy Ca/Mg jony
suma.

Labai ragstinga katijonitiné derva regeneruojama natrio chloridu ir naudojama
minkstinimui. Numatoma dviejy indy sistema, nes minkstinimo jrenginio derva turi bati
reguliariai regeneruojama. Tokiu budu uZtikrinamas nepertraukiamas vandens srautas
regeneravimo proceso metu.

Biofiltro drékinimo sistema

Drékinimo sistema jrengiama ant biofiltro virSaus medziagai drékinti.
5.2 Atskiri sprendinio proceso etapai

Oro valymas vyksta trim etapais. Chemikalai yra pridedami kiekviename plovimo etape
taip padidinant jrenginio efektyvuma.

Projektas B-7897 03.11.2019
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5.2.1 Oro srautas

Panaudotas oras surenkamas emisijos Saltiniuose ir dviem iScentriniais ventiliatoriais
(eatVM 310) (eatVM 320) siurbiamas pro skruberius. Vienas ventiliatorius yra dirbantis,
kitas — rezervinis. Ventiliatoriaus greitis gali buti pasirenkamas pagal poreikj daznio
keitiklio valdymo skyde. PrieSais kiekvieng ventiliatoriy jrengta varikliu varoma sklendé.
Sklendés variklis ir ventiliatoriaus variklis yra tarpusavyje sublokuoti, kad ventiliatorius
neveikty esant uzdarytai sklendei.

Naudojamos plovimo sistemos veikimo principas yra drégnas nusodinimas. Siekiant
didesnio pasSalinimo veiksmingumo, kiekviename plovimo etape pridedama chemikaly.

PrieSsroviniame skruberyje valomas oras juda i$ apacios j virSy pro jkrautg sluoksnj.
Jkrova yra nuolat skalaujama vandeniu. Vanduo teka i$ virSaus | apacCig pro jkrautg
sluoksnj j plovimo vandens duobe. Naudojant §j principg pasiekiamas didesnis
produktyvumas.

Oras kontaktuoja su plovimo skysciu; taip fizinés ir (arba) cheminés absorbcijos,
oksidacijos arba kondensacijos budu pasalinami terSalai ir kietosios dalelés. Dalelés
atsiduria vandenyje, kuris galiausiai bus iSleistas. Kiekviename plovimo etape yra
integruotas laseliy separatorius, kuris apsaugo nuo vandens laseliy tolesnio patekimo j
oro srautg. Pratekéjes pro paeiliui pastatytus skruberius, atauSintas ir sudrékintas oras
yra valomas biofiltre.

5.2.2 Skruberio cirkuliaciné sistema

Plovimo vanduo cirkuliuoja uzdarais kontdrais. Kiekvienas plovimo etapas turi savo
cirkuliacijos sistemg. Reikiamy matmeny cirkuliaciniai chemikaly siurbliai (eat PM 110,
eat PM 130) uztikrina tolygiai paskirstomg ir pakankamg jkrovos (X 110) sudrékinima.
Visos su plovimo terpe besilieCianc€ios dalys yra pagamintos i$ plastiko, siekiant iSvengti
korozijos problemuy.

Cirkuliacijos sistemy veikimas gali bati kontroliuojamas manometrais (eat P 110, P 210
eat). Slégiui virSijus virSutine ribg, purskimo antgaliai (X 111) uzsikems$a. Slégiui nukritus
Zemiau zemutinés ribos, uzsikem$a atitinkamas filtras (eat 111, eat 211) (matuoklis yra
jrengtas uz filtro) arba atitinkamas siurblys nebeveikia taip kaip turéty veikti.

Atviry antgaliy konstrukcija (X 111) (X 209) kartu su dideliu purSskimo vamzdziy ir
antgaliy kiekiu uztikrina gerg vandens paskirstyma.

Kiekviename plovimo etape yra atskiras laseliy separatorius (X 112) (X 210),
apsaugantis nuo valymo skyscio laseliy patekimo i$ vieno etapo j kitg.

Recirkuliacinis siurblys yra apsaugotas nuo sausos eigos lygio reliy (eatl 100), (eatl 200)
pagalba. Vandens lygiui nukritus Zemiau leistino lygio, recirkuliacinis siurblys ir
chemikaly dozavimas iSsijungs ir bus duotas pavojaus signalas.
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5.2.2.1 Gélo vandens tiekimas

Kiekviename plovimo etape yra jrengtas persipildymo vamzdis, lygio relé ir solenoidiniali
voztuvai. Kiekviename etape vanduo bus pripildomas automatiSkai normalaus veikimo
metu, nes lygio relé (eatl 101), (eatl 201) atidarys atitinkamg solenoidinj voztuvg
(eat WVM 101), (eat WVM 201) vandens lygiui sureguliuoti iki virSutinés reikSmés
kiekviename plovimo etape. Skruberio pripildymas po patikros ar remonto gali bati
atliktas labai greitai rankinio valdymo aplankos voztuvo (eat WS 103), (eat WS 203)
pagalba.

Eksploatavimo metu plovimo vanduo kiekviename etape taps vis purvinesnis. Nuolatinis
vandens srautas gali bati uztikrintas naudojant atitinkamus reguliavimo voZtuvus
(eat WS 104), (eat WS 204). Debitas yra matuojamas vandens srauto indikatoriumi
(eat FI110), (eat FI210).

Jei vanduo tiekiamas solenoidiniu voztuvu, taimeris leis ilgiau laikyti voztuvg atidarytg,
kad j sistemg patekty daugiau gélo vandens.

5.2.2.2 Chemikaly dozavimo sistema

Dozavimo sistema yra integruota pirmame plovimo etape, kad amoniakas geriau
absorbuotysi oro sraute. Sieros rugstis dozavimo siurbliu (eat PM 130) bus automatiskai
pridedama j pirmo plovimo etapo plovimo skystj, priklausomai nuo pH zondu (eat q 112)
iSmatuotos pH reikSmés. Chemikalai gali bati dozuojami tik konkreCiame etape, jei tuo
metu veikia atitinkamas skruberio cirkuliacinis siurblys.

Minétas pH zondas (QIA+ eatq 112) yra jrengtas siurblio sléginés linijos aplankos
vamzdyne. Norint iSimti elektrodg ir (arba) atlikti jo kalibravimg proceso metu, vozZtuva
(eat WS 112) galima uzdaryti. Valdymo sistema generuoja signala, lygiavertj nukrypimui
nuo i$ anksto pasirinktos reikSmeés.
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Demesio

= Kalibravimas

*  VoZtuvas prieSais zondo korpusg turi bati visuomet
atidarytas, iSskyrus kuomet kalibruojami pH zondai.

* Zondy kalibravimas turi bati atliekamas reguliariai
pagal priezitros plang.

* pH zondai linke susidévéti ir turi bati keiCiami, jei
prietaiso nebejmanoma sukalibruoti.

Antrame etape j plovimo vandenj pridedama NaOH (kaustiko) kvapy elementams, pvz.
H2S ir tiolio, absorbuoti Sarminés reakcijos metu; be to H202 papildomai pridedama
sunkiai absorbuojamiems elementams, tokiems kaip riebiosios rlgstys ir kt., oksiduoti.
pH reikSmeés turéty bati nuo 9 iki 11, H202 koncentracija nuo 100 iki 150 ppm.

Kiekvieno chemikalo laikymui naudojami IBC konteineriai. Kiekvienoje talpoje jrengtas
lygio pavojaus signalizatorius ir papildomas mazo lygio pavojaus signalizatorius, kurie
iSjungia atitinkamg dozavimo siurblj tuo atveju, jei konteineris yra tuscias.

5.2.2.3 Neutralizavimas

Visas i$ skruberio iStekantis vanduo yra surenkamas uz skruberio esanCiame drenazo
vamzdyje. Skruberio pH reikSmé matuojama (eatq 240) pagalba giliausiame sifono
taSke. Tikimasi, kad iS skruberio iStekanCio vandens pH reikSmé yra < 7. Todél
diafragminiu siurbliu (eat PM 240) kaustikas dozavimo voZtuvu (eat WV 309) yra
dozuojamas prieSais zondg j vamzd;.
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5.2.3 Vandens cirkuliacija silumokaityje / ausinimo kolonoje

Jprastinio darbo metu recirkuliacinio siurblio (eat PM 120) pagalba vanduo cirkuliuoja
Silumokaityje ir auSinimo kolonoje. Vanduo iS auSinimo kolonos ir siurblio gali bati
iSleidziamas sklendés (eat WV 126) pagalba viso jrenginio sustabdymo metu.
Temperatlra ir slégis pries ir uz Silumokaicio (eatD 110), esancio Salia skruberio, gali
bati stebimi vietoje jrengtais matavimo prietaisais (eat Pl 110), (eat Tl 110), (eat PI 111),
(eat TI 111), (eat PI 120), (eat Tl 120), (eat Pl 121), (eat Tl 121).

Pasildytas vanduo atauSinamas ausinimo kolonoje (eat D111). Recirkuliacinio vandens
laidumas padidés dél vandens garavimo ausinimo kolonoje. Laidumas matuojamas
matavimo prietaiso (eatq 120) pagalba. Sis prietaisas atidarys ir uzdarys varikliu
valdoma rutulinj voZtuvg (eatWV 120) pagal laisvai reguliuocjamag reikSme.

Biocidai yra dozuojami j recirkuliacinj vandenj solenoidinio siurblio (eat PM 122) pagalba.
Dozavimas laisvai reguliuojamas programuojamu loginiu valdikliu.
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6 Jjungimas / Paleidimas

Bendra pastaba:

Atsargiai:

" Eksploatavimo metu:

*  Draudziama asmenims patekti j bet kokias jrenginio
dalis (plovimo etapus, sandéliavimo talpas ir kt.)

*  Draudziama vykdyti bet kokius darbus su elektros ar
judanciomis dalimis.

*  Operatorius privalo patikrinti, ar visos dalys yra tinkamos
darbinés buklés ir ar visos landos ir drenazo voztuvai
yra uzdaryti.

Demesio:

" Vandens kokybeé:

. (CS 3) naudojamas vanduo turi bati suminkstintas iki
maziau kaip 1 < d° Vokietijos kietumo laipsnio, prieSingu
atveju deél susidariusios kreidos uzsikim$ jkraunama
medZziaga.

* Todél yra svarbu reguliariai priziaréti vandens
minkstinimo jrenginj ir naudoti druska!

* ] minkStinimo jrenginj patenkantis vanduo turi bati be
geleZies ar mangano, nes Sie elementai uzkems$a dervg
minkstinimo jrenginyje.

UzZbaigus visus statybos darbus ir atlikus visus sujungimus, prieS paleidziant jrenginj
batina atlikti Siuos pasiruosimo darbus.
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Rekomenduojama laikytis toliau pateiktos pasiruosimo darby
sekos:

*  Patikrinti / pripildyti visais chemikalais visus dozavimo postus ir vandens
minkstinimo jrengin;.

= UZdaryti visas sklendes (eat WS 105), (eat WS 206) visuose plovimo etapuose,
(eat WV 126) auSinimo kolonoje (eatD111).

=  Kalibruoti visus pH zondus (eatq 112), (eatq 213), (eatq 240). Dél iSsamesnés
informacijos apie kalibravimg Zzr. ,Prominent® instrukcijy vadova. I[Svalyti
atitinkamus filtrus linijose prieSais kiekvieng zonda.

=  Kalibruoti peroksido zondg (eatq 214). Dél iSsamesnés informacijos apie
kalibravimag zr. ,Prominent® instrukcijy vadova.

= Patikrinti laidumo matavimg (eatq 120).

= Patikrinti, ar dozavimo poste yra biocidy ir ar vandens minkstinimo jrenginys
pripildytas druskos.

= Patikrinti, ar visi dozavimo siurbliai pripildyti chemikaly. Ypatingg démesj
atkreipti j peroksido postg, nes peroksidas iSskiria deguon;.

*  Voztuvy (eat WV 103) ir (eat WV 204) pagalba sureguliuoti nedidelj bet pastovy
vandens persipildymg skruberiuose. Srautg galima kontroliuoti debitmaciais
(eat F 110) ir (eat F 210).

*  Aplankos sklendé pirmame skruberyje (eat V 114) turi bati uzdaryta, o sklendés
(eat V 115), (eat V 116), (eat V 120), (eat V 121) turi bati atidarytos! PrieSingu
atveju cirkuliaciné linija tarp SilumokaiCio ir auSinimo kolonos nebus visiSkai
atidaryta! Dél to gali bati rimtai paZeista biofiltro medziaga.

Démesio:

* Sklendziy padetis

= Uztikrinkite, kad visos sklendés bty reikiamoje padétyje
prieS jjungiant siurblius! Dél neteisingos sklendziy
padéties ypac gali nukentéti ausSinimo kolonos siurblio
sandarinimas!
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=

ISPEJIMAS

= Vandens srautas ir ausinimas

=  Biofiltro terpé niekada negali bati aukstesnés nei 38°C
temperatiros! PrieSingu atveju gali bati paZeistos
bakterijos.

*  Privaloma reguliariai tikrinti SilumokaiCio jtekancio ir
iStekanCio  vandens temperatirg! Nepakankama
priezira ar netinkamas valymas esant padidéjusiai
temperatdrai pazeis jrenginio efektyvy veikima.

Jrenginys automatiskai jsijungs Sia tvarka:
+ Lygio relés patikrins, ar kiekviename etape yra pakankamai vandens. Solenoidinis
voztuvas automatiSkai atsidarys ir uzsidarys pakankamai vandens prisipildzius
kiekviename plovimo etape.

+ Recirkuliaciniai siurbliai jsijungs (su vélinimu) kiekviename plovimo etape.

+ Dozavimo siurbliai pradés dozuoti chemikalus kol bus pasiektos visos nustatytos
reikSmeés.

+ |sijungs ausinimo kolonos istraukimo ventiliatorius.

+ |Straukimo ventiliatorius jsijungs po to kai atsidarys atitinkamos oro sklendés
prieSais biofiltrg.

+ AusSinimo kolonos siurblys (eat P 120) jsijungs, jei lygio relé (eatL 120) bus
virSutinéje padétyje.
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7 Prieziura ir aptarnavimas

Tinkamam ir sklandziam $alinamo oro valymo sistemos darbui uztikrinti batina reguliariai
atlikti prieziGros ir aptarnavimo darbus.

Perskaitykite jspéjimus dél saugos ir uztikrinkite tinkamg apsaugg nuo galimy pavojy.

=

ISPEJIMAS

* Naudojami chemikalai:

= Visi naudojami chemikalai yra koroziniai.

*  Su naudojamais chemikalais turi dirbti tik tinkamai
apmokytas personalas, susipazines su Sios medZiagos
keliamais pavojais.

* Prie§ pradédami darbus, apsivilkkite reikiamus
apsauginius drabuzius .

=  Perskaitykite chemikaly tiekéjo pateiktus saugos
duomeny lapus.

= Peroksidas gali reaguoti kaip sprogstamoji medziaga, jei
néra tinkamai sandéliuojamas! Niekuomet j chemikalg
nepridékite gelezingy medziagy!
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ISkilus neaiSskumams ar turint kity klausimy, prasome

susisiekti su Tholander.

7.1 Aptarnavimo intervalai

Prie§ pradédami skruberio aptarnavimo darbus iSjunkite pagrindinj elektros jungikl].

Privaloma laikytis ir dirbti vadovaujantis saugos nurodymais.

PrieS pradédami bet kokius darbus perskaitykite tiekéjo
pateiktus dokumentus apie atskiry prietaisy aptarnavima

Mes rekomenduojame jraSyti visas atliekamas patikras atskirame Zurnale arba

eksploatacijos instrukcijose!

Atliekami darbai:

Patikros laikotarpis

Kas
savaite

Kas
ménesj

Patikrinti turimy chemikaly kiekj.

X

Patikrinti termometro rodmenis visuose etapuose.

Patikrinti slégmacio rodmenis visuose etapuose.

Patikrinti, ar néra nuotékiy visame jrenginyje.

Patikrinti, ar sklandziai veikia elektros pavaros.

Patikrinti vamzdyny armatura, jy veikimg ir ar néra nuotékiy.

Patikrinti ventiliatoriy flanSiniy guoliy darba.

XX X[ X[ X

Patikrinti pladryjj voZtuvg ausinimo kolonoje, ar néra kreidos ir ar
tinkamai veikia.

x

ISvalyti filtro sietg auSinimo kolonos vandens iSleistuve.

>

IStustinti siurblio duobe ir iSplauti duobe panaudojant Zarng, jei
reikalinga.

Kalibruoti visus matavimo zondus.

ISvalyti skruberio puskimo antgalius, jei reikalinga.

Patikrinti, ar tinkamai veikia lygio relés.

Patikrinti, ar tinkamai veikia solenoidiniai voZtuvai.

XX X [ X [ X
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Atliekami darbai:

Patikros
laikotarpis

Kasmet

ISbandyti visy chemikaly sandéliavimo talpy persipildymo pavojaus

signalizatorius.

Pakeisti dozavimo voZtuvy membranas.

Patikrinti visy pulsavimo slopintuvy slég;.

Atidaryti ir uzdaryti visus rutulinius voztuvus taip palaikant jy

mobiluma.

Pakeisti dozavimo siurbliy membranas.

ISbandyti auSinimo kolonos Sildytuvo veikimg prie$ Ziemos sezong.

X|X| X | X|X| X

7.2 pH kalibravimas

2 tasky kalibravimas

= \
OPERATION  pH (CCAL pH )
7.20 ZERO 0.00 mV oK
6.20 0% —'[CAL}—' SLOPE 59.1? mV/pH OK
25.0°C LIMIT ¢ CAL=START
=
KAL. ,,CLL R
C P
NULIS / POSLINKIS LBUFFER‘
TEMP=r 025.0 °C
ESQ [CAL]
Cg;l_ ‘ [==TTT]
[ pH 7 .
A Nulis
> 7.00 pH (6,00...8,00 pH)
i CAL=START
oal =
CCAL pH CCAL pH 7.00 [s[sfa] T]
ZERO -3.37TmV  OK SENSOR =3 mV
SLOPE 56,67 mV/pH OK
CAL=ACCEPT WAIT...
==
CCAL pH 4.00 [a[a[u[a[s [Ean) CCAL pH 4/9 inki
SENSOR = 167 mV S~ Poslinkis
Icall > 04.00 pH (<6.00 pH; =8,00 pH)
WAIT... =3 M CAL=START,
Pav. 22: pH jutiklio 2 taSky kalibravimas
Projektas B-7897 03.11.2019




THOJANDER

Environmental Engineering

Galiojancios kalibravimo reikSmés

Galiojantis kalibravimas:
- Nulinis taskas -60 mV...+60 mV
- Poslinkis 40 mV/pH...65 mV/pH

Kalibravimui reikalingos dvi bandyminés talpos su buferiniu tirpalu. Buferiniy tirpaly pH
reikSme turéty bati maziausiai 1,5 pH. Kei€iant buferinj tirpalg kruopsciai nuplaukite jutiklj

vandeniu.

1.
2.

10.

1.

12.

13.

14.

Pasirinkti kalibravimo meniu @

Pradéti kalibravimg e .

Jei temperatira yra pasirinkta (tik jei ,TEMP* yra nustatyta j padétj ,auto”
arba ,manual®), tuomet nustatyti buferinio tirpalo temperatirg klaviSais

@& ir .
Patvirtinti jvedimg nuspaudziant klavisg E]

Nustatyti buferinio tirpalo pH reikSme ,ZERO* (NULIS) klavisais (4] (v ir .
Panardinti jutiklj j bandymine talpg 1 su buferiniu tirpalu (pvz. pH 7). Taip
darant, Siek tiek pajudinti jutikl].

Tuomet spausti @

= Kalibravimas vyksta &,

Tuomet spausti = ir patvirtinti reikSme

= jei displéjuje rodoma CAL=ACCEPT ir rodoma mV yra stabili.

ISimti jutiklj i8 buferinio tirpalo, kruop$c€iai nuplauti vandeniu ir nudziovinti
audinio pagalba (nuspausti, bet netrinti!).

Nustatyti buferinio tirpalo pH reikSme ,SLOPE® (POSLINKIS) klaviSais

Al v ir 14

Panardinti jutiklj j bandymine talpg 2 su buferiniu tirpalu (pvz. pH 4). Taip
darant, Siek tiek pajudinti jutikl].

Tuomet spausti @

= Kalibravimas vyksta .

Tuomet spausti e ir patvirtinti reikSme

= jei displéjuje rodoma CAL=ACCEPT ir rodoma mV yra stabili.

Rodomas nustatytos nulinio tasko ir poslinkio reikSmes.

= Kalibravimas iSsaugomas kaip sékmingai atliktas, jei ir “NULIO” ir
“POSLINKIO” reikdmés yra tinkamos (,0K*).
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Neteisingas kalibravimas

Jei kalibravimo rezultatai néra nustatytose leistinose ribose, parodomas klaidos
pranesimas ,ERR". Tokiu atveju esamas kalibravimas yra netinkamas.

Patikrinkite iSankstines kalibravimo sglygas ir paSalinkite klaidg. Tuomet pakartokite
kalibravima.

15. . . L - : . .
Tuomet spausti @w patvirtinti rezultatg arba uzbaigti kalibravimg (kaip

sékminga, jei reikalinga).
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7.3 Laidumo matavimo kalibravimas

call. zero point call. zero point please wait!
prabe in air! -
accept value? £
PAR 1 12 uSicm

'-T_,-' = automatic iming

<)
K
-& SVARBU!

* Paleidimo metu butina kalibruoti nulinj taska.

* Nulinj taska bdtina kalibruoti kei¢iant matavimo diapazong.

* Kalibruoti nulinj taska tik kai jutiklio antgalis yra visiSkai sausas.
 Kalibruoti nulinj taska ore tik iSmontavus.

» Kalibravimo metu laikyti jutiklio antgalj daugiau kaip 20 mm nuo bet
kurio objekto.

» Kalibruoti nulinj taskg pries poslinkj.

» Norint kalibruoti jutiklio nulinj taska, reikia iSmontuoti jutiklj ir visiSkai
iSdziovinti jutiklio antgal;j ir jutiklio velena.

» Nustatymo meniu pasirinkti pirmg meniu ,cali. zero point* (kalibruoti
nulinj taskg) ir palaukti apie 30 sek., kol matavimo reikSmé bus stabili,
tuomet spausti ,,Enter”.

8.3 Poslinkio kalibravimas

*Visuomet vadovautis toliau pateiktomis instrukcijomis.

* Kalibravimo metu vandens méginys turi tekéti tolygiai, be burbuly ar
sakuriavimo, arba nejudéti.

* Kalibruojant tekanciame vandenyje, vandens meéginio elektrolito
laidumas turi bati pastovus.

* ASis per jutiklio antgalio kanalg turi bati vienoda tékmés krypciai.

» Jutiklio antgalj visiSkai padengti vandens méginiu (panardinti arba
uztvindyti).

Skirtingiems keliamiems reikalavimams taikomos trys alternatyvios
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proceduros:

8.3.1 Matavimo tikslumas iki apytikriai 10%

» Nustatyti vandens méginio temperatiros koeficientg a nustatymo meniu
,meas. patameter setting?“ (matavimo parametro nustatymas) (25°C
rodykliy klavi$ais) arba nustatyti naudojant nustatymo meniu ,calibration a“
(a kalibravimas) (zr. DULCOMETER® D1C eksploatavimo instrukcijas,
Indukcinis laidumas).

install. factor install. factor
satting 7 @ 0.5 @
100 pSicm
—L_

¢ |

» |vesti (rodykliy klaviSais) jutiklio instaliavimo koeficientg nustatymo meniu
Jinstall. factor” (instaliavimo koeficientas). Jei jutiklis buvo sumontuotas kaip
aprasyta, instaliavimo koeficientas yra lygus ,1°.

8.3.2 Aukstas matavimo tikslumas
a) Kalibravimas etaloniniu matavimo jrenginiu

ICT 1 kalibravimas paprastai atliekamas kai jis jrengiamas su etaloniniu
matavimo prietaisu (t.y. rankiniu laidumo matuokliu).

Etaloninio matuoklio matavimo tikslumas

Etaloninis matavimo renginys turi bati atitinkamo tikslumo (zr. etaloninio
matavimo jrenginio eksploatacijos instrukcijas dél matavimo diapazono ir
laidumo bei temperatiros matavimo tikslumo). Norint iSnaudoti ITC 1
matavimo tiksluma, jis turi bati kalibruotas maziausiai 1% tikslumui.

Pats etaloninis matavimo renginys turi bdti kalibruotas naudojant
kalibravimo budus, kad matavimo tikslumas buty geresnis nei +1% (Zr.
etaloninio matavimo jrenginio eksploatavimo instrukcijas).

ProMinent rekomenduoja naudoti etaloninj matavimo jrenginj su keturiy
elektrody jutikliu ir temperatiros matavimo tikslumu geresniu nei +0,5°C
prie 25°C (pvz. Pirtamess 911 Cond (Uzsakymo Nr. 1008713) su LF 204
tipo jutikliu (UZsakymo Nr. 1008723)) visiems matavimams laidumo
diapazone vir§ 1 mS/cm.

ﬁ DEMESIO!
: Imant meéginius imkités reikiamy atsargos priemoniy (naudokite
apsauginj mechanizmg ir t.t.)
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» Nustatyti vandens méginio temperatiros koeficientg a nustatymo meniu
,meas. patameter setting?“ (matavimo parametro nustatymas) (25°C
rodykliy klavisais).

» Nustatyti vandens meéginio temperatiros koeficientg a etaloniniame
matavimo jrenginyje (tg pacig reikSme).

|

calibration cc calibration cc calibration cc please wait!
@J"‘ probe in bufferd! { cc: 1.23 fem @ )
| accept value? LF: 1500 usfem 7
PAR 1 1538 uSfem 1.23 | |

6s)

!

I.':Elll bration
1 1.23 Jem

—Q

= automatic timing

A

A

» Nustatymo meniu ,calibration cc® pasirinkti pirmg meniu variantg ir
spausti ,Enter*.

» Vandens mégino temperatira turi likti pastovi £0,5°C ribose 20 minuciy,
0 matuojama laidumo reik8mé neturi svyruoti.

» ISimti méginj iS vandens ir etaloninio matavimo jrenginio pagalba
nustatyti elektrolitinj laidumg (maisyti apie 30 sek. jutikliu).

» |vesti standartine matuojamo laidumo reikSme antro meniu variante ,LF*
dalyje (rodykliy klavisais) ir spausti ,Enter®.

» Displéjuje kelias sekundes rodoma ,please wait“ (prasome palaukti).
Tuomet DULCOMETER® D1C parodo dabartine paskaiciuotg elemento
konstanta.

» Nauja elemento konstanta patvirtinama nuspaudus ,Enter” ir taip
iSeinama j paskutino meniu variantg (,calibration cc — cc = ...). Jei nenorite
patvirtinti naujos elemento konstantos, iSeikite i$ Sio meniu klavisu ,Atgal”.

b) Kalibravimas kalibravimo tirpalu

Svarbi iSankstiné sglyga: Jums reikalingas atitinkamo tikslumo kalibravimo
tirpalas (geresnis nei 1% absoliutus atgaminamumas; maziausiai 250 ml)

DEMESIO!

Imant meéginius imkités reikiamy atsargos priemoniy (naudokite
apsauginj mechanizmg ir t.t.)

SVARBU!
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» Su kalibravimo tirpalu reikia elgtis labai atsargiai. PrieSingu atveju,
nebus pasiektas reikiamas tikslumas

» UZtikrinti Svarumg ir vengti skysc¢io pernesimo ar garavimo (net 20
min. garavimas gali buati pernelyg didelis).

» ISmontuoti jutiklj iS vamzdelio.

» Nuvalyti nuosédas nuo jutiklio ir jj nuplauti.

» po to plauti jutiklj dejonizuotu vandeniu kol rodoma laidumo reikSmé bus
mazesné kaip 20 uS/cm.

» Kruop$c€iai nusausinti jutiklj (jskaitant jutiklio antgalio kanalo vidy)..

» |statyti jutiklj j Svarig standartine stikline menzurg kartu su kalibravimo
tirpalu.

» Pamaisyti jutikliu kol i§ kanalo pasiSalins oro burbulai ir DULCOMETER®
D1C parodys stabilig laidumo reikSme.

» Uzfiksuoti jutikl menziros centre taip kad jutiklio antgalis bty
maziausiai 10 mm nuo stiklo visomis kryptimis (geriau 20 mm). Jutiklio
antgalis turi bati panires maziausiai 10 mm (virSutiné jutiklio antgalio dalis).

» Palaukti 20 minucCiy kol iSsilygins temperatira tarp jutiklio ir kalibravimo
tirpalo (1°C temperatlros skirtumas prilygsta apie 2 % matavimo klaidos)..

» Nustatyti DULCOMETER® D1C temperatiros koeficienta a pagal
kalibravimo tirpalo gamintojo nurodytg reikSme (pvz. apie 1,86%K KCI
tirpalams apie 25°C).

» Nustatymo meniu pasirinkti ,install. factor setting?“ (instaliavimo
koeficiento nustatymas), uzsiraSyti nustatytg instaliavimo koeficientg ir
nustatyti ties reikSme 1.00.

» Nustatymo meniu ,calibration cc“ pasirinkti pirmg meniu variantg ir
spausti ,Enter”.

» Kai matuojama reikSmé ,LF“ dalyje yra stabili, spausti ,Enter”.

» Displéjuje kelias sekundes rodoma ,please wait“ (prasome palaukti).
Tuomet DULCOMETER® D1C parodo dabartine paskaiciuotg elemento
konstanta.

» Nauja elemento konstanta patvirtinama nuspaudus ,Enter” ir taip
iSeinama j paskutinio meniu variantg (,calibration cc — cc = ...). Jei nenorite
patvirtinti naujos elemento konstantos, iSeikite i§ Sio meniu klaviSu ,Atgal“.

» Nustatymo meniu pasirinkti ,install. factor setting?“ (instaliavimo
koeficiento nustatymas) ir atstatyti anksCiau uZsiraSytg instaliavimo
koeficienta,

» Po to atstatyti naudotg vandens méginio temperatiros koeficientg a.

» Rekomenduojama patikrinti kalibravimo tirpalo laidumg tinkamu
etaloniniu matavimo jrenginiu siekiant uztikrinti, kad kalibravimo tirpalo
laidumas nepasikeité dél skyscio perneSimo ar garavimo.
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7.4 Perox H20:2kalibravimas

H202 zondo kalibravimas

Kalibravimo metu DULCOMETER® D1C nustato iSvesties duomenis ties ,0° iSskyrus
kuomet yra nustatyta baziné apkrova arba rankinis valdiklio duomuo, kurie iSlaikomi
kalibravimo metu. Standartiniai mA iSvesties signalai (matuojama reikSmé arba
koreguojama reikSmeé) yra uzfiksuojami. Kalibravimo pradZioje uzfiksuota matavimo
reikSmeé yra teikiama kaip H202 reikSmé; Si reikSmé yra reguliuojama (rodykliy klavisais!).
Kalibravimas galimas tik kuomet H202 reikSmeé yra =2% diapazono. Sékmingai baigus
kalibravima, visi su matuojama reikSme susije klaidingi nustatymai pradedami iS naujo.

SVARBU!

Zondo matavimo diapazonas privalo atitikti nustatyta matavimo
diapazong (gamyklinis nustatymas: 0-200.0 ppm). Matavimo
diapazonas turi biti atstatomas prie$ kalibravimg (Zr. psl. 14).

(calibration H202 : calibration H202 | ____ | calibration H202
Zop AW gy iokale, @Ry {0 g
]60.0 wA/ppm | J 80.0 uA/ppm T
S
l Permanent dlsplay 1 DIC2-H202-012-GB
Pradiné reikSmé Galimos reikSmes Pastabos
Padidéjimas | Zemutiné reikSmé VirSutiné reikSmé
Matuojama reikSme 0.01 % -0.20 % 2.20 % Matavimo diapazonui iki 2%
0.01 % -0.10 % 1.10% Matavimo diapazonui iki 1%
1 ppm -200 ppm 2200 ppm Matavimo diapazonui iki 2000 ppm
0.1 ppm -20.0 ppm 220.0 ppm Matavimo diapazonui iki 200 ppm
0.01 ppm -5.00 ppm 55.00 ppm Matavimo diapazonui iki 50 ppm
0.01 ppm -2.00 ppm 22.00 ppm Matavimo diapazonui iki 20 ppm
Klaidos praneSimas Salyga Veiksmas
H20:2 kalibravimas nejmanomas! H20:2 poslinkis per Zemas Kalibruoti dar kartg
Zondo poslinkis per Zemas (<25% normalaus poslinkio)
H20: kalibravimas nejmanomas! H20:2 poslinkis per auk$tas Kalibruoti dar kartg
Zondo poslinkis per aukstas (>300% normalaus poslinkio)
H20:2 reik8mé per Zema H202 < 2 % matavimo diapazono
H202 > X.Xx ppm

2 tasky kalibravimas turi bati atliekant paleidimo metu arba pakeitus D1C arba
transformatoriaus matavimo diapazona. Véliau, jrenginiui veikiant, reikalingas tik 1 taSko
kalibravimas naudojant ,Buferinj tirpalg 2“ poslinkiui sureguliuoti.
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Pakeitus membraninj dangtelj ir nuvalius platinos elektrodus, matavimus turéty bdati
atliekamas maziausiai 1 valanda, po to veél reikéty atlikti 2 taSky kalibravima.
Rekomenduojama kalibravimui su ,Buferiniu tirpalu 1“ (0 tasko reguliavimas) naudoti
originaly vandens meginj be H202. ,Buferiniam tirpalui 2 rekomenduojama naudoti
originaly vandens méginj su H202 koncentracija, artima valdymo (poslinkio reguliavimo)
koncentracijai. PEROX matavimo jrenginys, net pramusimo atvejais, visuomet turéty bati
jjlungtas, prieSingu atveju jutiklis taps nejautrus.

Tirpalas _su__Perhydrit: Merck prekiauja 100 Ig tabletémis (UzZsakymo Nr.
1.07201.01000), kurios tirpinamos 1 litre vandens ir sudaro 333 ppm koncentruoto tirpalo
arba 1,000 ppm istirpusio 333 ml vandens. Sis metodas ypa¢ rekomenduojamas
pradedant eksploatavimg kai aptarnaujantis personalas neturi reikiamos laboratorijos; be
to jis reikalauja maziau islaidy.

pH reikS§mé ir_jutiklio poslinkis: Kalibravimas turi bati atliekamas naudojant proceso
pH. Tirpalas skaidosi, pH reikSmés yra didesnés nei 9, o jutiklio poslinkis (-uA/ppm)
sumazinamas taip, kad net pats matavimas priklauso nuo pH ir tikslumas tampa
problema. ProMinent® leistina pH reikSmé yra iki pH10. Jei pH reikSmé yra 12, jutiklio
poslinkis sumazéja apie 20%.
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SAUGOS INSTRUKCIJOS

Kiekvieng karta prieS§ montuodami ar iSmontuodami jutiklis, signaly
siystuvus ir kitus komponentus, atjunkite elektros tiekima.

Eksploatavimo metu PEROX signaly siystuvas neturi buti atjungtas
nuo PEROX jutiklio.

Vienintelé leistina iSimtis yra kalibruojant H-.O> DGM prietaise.

D1C valdiklio eksploatacijos etapy sekag (nustatymus, kalibravimg ir t.t.) Zr. D1C PEROX
eksploatavimo instrukcijy 2 dalj.

Funkcinis bandymas
Prie$ kalibruojant matavimo sistemg vizualiai patikrinkite visus elektros sujungimus ir
patikrinkite, ar néra nuotékio hidrauliniuose sujungimuose.

Praginos fazé
Siekiant iSvengti jutiklio signalo nukrypimo reikalinga maziausiai vieng valandg trunkanti
praginos fazé. Kalibruokite matavimo sistemg dar kartg po 24 valandy.

Kalibravimas

Po praginos fazés jutiklis turi bati kalibruojamas pagal D1C (PEROX) kalibravimo meniu
(taip pat zr. D1C PEROX eksploatavimo instrukcijy 2 dalj). Pradédami eksploatuoti pirmag
kartg, visuomet atlikite dviejy tasky kalibravimg. Vieno tasko kalibravimo su ,Buferiniu
tirpalu 2“ pakanka pakartotinam kalibravimui nustatytais intervalais.

Pasirinkite du kalibravimo taskus taip, kad tirpale 1 (buferinis tirpalas 1) neblty
PAA/H202 (nulinio tasko tirpalas), o tirpalo 2 (buferinis tirpalas 2) koncentracija atitikty
numatomg véliau atliekamy matavimy koncentracijg. Jutikliy kalibravimui kiek jmanoma
naudokite tirpalus originalaus technologinio vandens pagrindu. Jei technologiniame
vandenyje yra komponenty, kurie suvartoja PAA/H202, pakeiskite technologinj vanden;
vandeniu i$ Ciaupo. Mes mielai padésime jums iSspresti visas problemas, kylancias dél
kalibravimo tirpalo paruoSimo.

Atliekant kalibravimg, siekiant iSvengti kalibravimo tirpalo ir technologinio vandens
susimaiSymo, technologinio vandens padavimo linija turi bati uzdaryta, o matavimo
sistema turi bati iS anksto iStustinta.

Kalibravimas DLG-PER jrenginyje

- Perjungti j kalibravimo meniu pagal ,D1C-PEROX 2 dalj“.

- Uzdaryti uzdarymo voZztuvus.

- ISleisti technologinj vandenj i matavimo sistemos.

- IStustinti DLG indg ir pripildyti jj kalibravimo tirpalo.

- |statyti indg atgal | DLG.

- Jjungti magnetine maiSykle skyscio padavimui j jutikl].

- Toliau testi veiksmus pagal kalibravimo meniu ,D1C-PEROX 2 dalj*.
- Kei€iant kalibravimo tirpalus, kruopsc€iai praplauti indg ir zondg ,buferiniu tirpalu 2%
iStustinti inda ir po to pripildyti jj buferinio tirpalo 2.

- Testi veiksmus pagal kalibravimo meniu ,D1C-PEROX 2 dalj“.
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Kalibravimas DGM jrenginyje (tik H20>)

Naudojant méginiy émimo procedurag

- Perjungti j kalibravimo meniu pagal ,D1C-PEROX 2 dalj“.

- Uzdaryti technologinio vandens tiekimo linijg.

- ISleisti technologinj vandenj iS5 matavimo sistemos.

- Pripildyti DGM buferinio tirpalo per méginiy émimo voztuva.

- Uztikrinti, kad pro jutiklj prateka pakankamas skyscio kiekis pumpuojant tarp iSleidimo ir
meéginiy émimo vozZtuvo arba tiekiant ,buferinj* tirpalg tol kol vyksta kalibravimas.

- Toliau testi veiksmus pagal kalibravimo meniu ,D1C-PEROX 2 dalj".

- Kei€iant buferinius tirpalus, iSpilti pirmg buferinj tirpalg, po to kruop$c&iai praplauti
Louferiniu tirpalu 2.

- Testi veiksmus pagal kalibravimo meniu ,D1C-PEROX 2 dalj*.

ISimant jutiklio/siystuvo komplekta (Siuo iSskirtiniu atveju palikti valdiklj jjungtg, nors
PEROX siystuvas yra atjungtas nuo jutiklio)

- Perjungti j kalibravimo meniu pagal ,D1C-PEROX 2 dalj“.

- UZdaryti technologinio vandens tiekimo linijg.

- Atjungti PEROX siystuvg nuo jutiklio.

- ISimti jutiklj iS DGM.

- Vel sujungti siystuva ir jutiklj.

- Tuomet atlikti kalibravimg menziroje, pripildytoje atitinkamo buferinio tirpalo. Jutikliu
maisyti skystj menzuroje, kad skystis tekéty pro jutiklj, arba naudoti magnetine maisykle.
- Toliau testi veiksmus pagal kalibravimo meniu ,D1C-PEROX 2 dalj".

- Keic€iant kalibravimo tirpalus, kruopsc€iai praplauti menzirg ,buferiniu tirpalu 2%, iStustinti
ja ir po to pripildyti jg buferinio tirpalo 2.

- Testi veiksmus pagal kalibravimo meniu ,D1C-PEROX 2 dalj“.

Kalibravimo intervalai

Kalibravimo intervalai labai priklauso nuo technologiniy salygy ir technologiniame
vandenyje esanCiy medziagy, todél intervaly grieztai nustatyti nejmanoma.
Laboratorinémis sglygomis (gryni vandeniniai H20: tirpalai) kalibravimo intervalas yra
apie 3 menesiai. Norédami nustatyti optimalius kalibravimo intervalus technologinémis
sglygomis, reguliariais intervalais (pvz. i pradziy - kasdien) nustatykite PAA/ H20:2
koncentracijas nepriklausomais metodais (pvz. titravimu). (Pastaba: jei yra lengvai
oksiduojanciy medZziagy, titravimas naudojant kalio permanganatg negalimas).

Kad rezultatai baty tikslis, méginiy émimo taskas turi bati visai Salia jutiklio (zr.
.,Montavimo vietos” aprasymg). Nejvykdzius Sios sglygos, tarp jutiklio rodmeny ir
iSoriSkai nustatyto méginio PAA/ H20: kiekio gali bati didelis skirtumas.
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7.4.1 Perox matavimo prieziura:

& SVARBU!

. PEROX sistema visuomet turéty bati jjungta, net jei stebimas ar
kontroliuojamas procesas yra laikinai iSjungtas (pvz. savaitgalj).
PrieSingu atveju jutiklis neteks reikiamo jautrumo, kuris reikalingas
atliekant matavimus. Jjungus sistemag po iSjungimo, jutiklis galés
atlikti matavimus tik po praginos laikotarpio. DLG ar DGM matavimo
indas visuomet turi buti pripildytas technologinio vandens arba
vandens i$ €iaupo (zr. anksc¢iau).

Priezidra
Patartina reguliariai tikrinti jutiklio, o ypa€¢ membranos, bukle. Jei membrana uztersta
purvu, pakeiskite visg membraninj antgal;.

Membranos pakeitimas

- I1Sjungti PEROX sistemg i$ maitinimo tinklo.

- Uzdaryti uzdarymo voZztuvus.

- Nuimti siystuvg nuo jutiklio.

- ISimti PEROX jutiklj i DLG/DMG.

- Atsukti ir nuimti membraninj antgalj.
Tuo paciu patikrinti elektrodo pavirSiau bukle. Jei platinos ar aukso elektrodas atrodo
papilkéjes arba pakites, nuslifuoti elektrodg (zr. ,Elektrodo Slifavimas®).

- Tvirtai jsukti jutikll j membraninj antgalj. Taip paSalinamas perteklinis vanduo.

UZztikrinkite, kad tarp membranos ir elektrodo nelikty oro burbuly.

- Membrana turi bati Siek tiek iSgaubta iSorinio pavirSiau atzvilgiu.

- Sandariai jsukti jutiklj j DLG/DMG, pripildytg vandens ar technologinio vandens (SW17

raktu). Prisukti signalo siystuvg (SW22 raktu). Sujungti signalo jungtj su D1C.

- Atidaryti uzdarymo voztuvus.

- Jjungti elektros tiekima.

- Perkalibruoti.

Pakeitus membrang neslifuojant elektrodo, jutikliui nereikia praginos fazés, todél
netrukus galima atlikti kalibravima.

Po Slifavimo ir membranos pakeitimo mes rekomenduojame 2 tasky kalibravimg
(buferinis tirpalas 1 ir 20, o reguliarig poslinkio korekcijg (tik buferinis tirpalas 1) pakanka
atlikti nustatyta darbo tvarka.

Elektrodo pavirsiaus slifavimas

- UZdéti zirnio dydzio Slifavimo pastos gabalélj ant minkstos (popieriaus) skiautés.

- ]spausti elektrodg j Slifavimo pastg ir Svelniai spaudziant sukioti.

- VisiSkai nuvalyti Slifavimo pastg nuo elektrodo ir jutiklio veleno nuplaunat drungnu
tekanciu vandeniu.

- Platinos ar aukso elektrodo pavirSius vél turi metaliSkai spindéti. Jei ne, pakartoti
Slifavimo procesa.

- Neliesti ranka elektrodo pavirSiaus. UZterSimas ranky riebalais sumazins elektrodo
jautruma.

Tolesne sekg Zr. skyriuje ,Membranos pakeitimas®.
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8 Priedas

8.1 Technologinio srauto schema
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8.2 Techniniai sgrasai
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8
s | E
5 S _ |8]%|¢
< © < 1215
g g @ 2|3 |8
8 8 3 E|2z
N | AKZ Apradymas = n 2 |2 | & | Gamintojas Modelis Pastabos
eatw100 Chemikaly skruberis 1
001|eat PM 110 | Recirkuliacinis siurblys 75 400/690 15 | X [X Arbo D0O-65-250-DW-HR-PP-E-4-7.5-635 45m%h; 20mWS; Galios rezervas 20%
002 |eat WVM 101 | Solenoidinis vozZtuvas 0.012 24VDC Buschjost 82.562.008.001
eatw200 Chemikaly skruberis 2
005|eat PM 130 | Recirkuliacinis siurblys 7,5 400/690 15 |X [X Arbo DO-65-250-DW-HR-PP-E-4-7.5-635 45m%h; 20mWS; Galios rezervas 20%
006 |eat WVM 201 | Solenoidinis voztuvas 0.012 24VDC Buschjost 82.562.008.001
Dozavimo postai
010]eat PM 130 | Ragsties dozavimo siurblys 0.022 230 - - - Prominent Gala 0232PVT200U1000000 ->CS1
0ll]eat PM 230 | Kaustiko dozavimo siurblys 0.017 230 Prominent Gala 0713PVT200U1000000 ->CS2
012|eat PM 240 | Kaustiko dozavimo siurblys 0.017 230 - - - Prominent Gala 0713PVT200U1000000 ->Neutralizavimas
013]eat PM 220 | Peroksido dozavimo siurblys 0.017 230 Prominent Gala 0713PVT200U1000000 ->CS2
014]eat PM 122 | Biozidy dozavimo siurblys 0.017 230 - - - Prominent BT4b0708 P P B2000UA100000
eatD111 Ausinimo kolona Rehsler RAX/900/960-PU
015 |eat P 120 | Siurblys 4 230/400 X - T FHS 50-125/30/P EFF1; Galios rezervas 20%
016]eat VM 125 | Ventiliatorius 4,0/0,9 400 8,5/3,0| X X Dahlander
017|eat H 125 | Sildytuvas 3 400 Vulcanic CEQ2M Ausinimo kolona
018|eat H 126 | Sildytuvas ~1 230 Quintex LL232CF Apsauga nuo uzsalimo
019 Jeat WVM 120 | Gélinimo voZtuvo pavara max 0,06 | 12-230VDC Praher EO510pi
eatF300 Biofiltras
020 J]eat WVM 011 | Solenoidinis voztuvas 0.012 24VDC Buschjost 8.256.200.800.902.400
021 ]eat VKM 313 | Sklendés pavara 0,011 | 85-230 DC/AC - - - J+J Deutschland GmbH | Type: J3C; Model H20 25 Nm max
022 |eat VKM 311 | Sklendés pavara 0,011 | 85-230 DC/AC J+J Deutschland GmbH | Type: J3C; Model H20 25 Nm max
Vandens minkstinimo jrenginys
025]eat X 080 Vandens minkstinimo jrenginys 0,1 230V - - - BKG WEDK-XT300 3mé/h@20tIH
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Matavimo
Aprasymas diapazonas, dydis | Tipas Gamintojas Modelis Tiekimas Montavimo vieta

nuo iki| wnt.
Chemikaly skruberis 1
Apsauga nuo sausos eigos 30| 35| cm Lygio relé E.LB QFS-30-cabel~80°C 0/1 kontaktas Skruberio duobé
Lygio matavimas 40( 45| cm Lvgio relé E.LB QFS-30-cabel~80°C 0/1 kontaktas Skruberio duobé
Srauto indikatorius 0| 250[ L/h | Srauto indikatorius Gemi 855 15-D 72114 124 250 Gélo vandens linija
pH matavimas skruberyie 2 12| pH pH zondas Prominent PHEP 112 SE valdikliu Indas
Temperatlros matavimas 0[120] °C Pt-1000 Prominent PT100 0 SE valdikliu Indas
pH valdiklis 2 12| mV_ | Valdiklis Prominent Dulcometer Compact 230V ikSteléj
Manometras 0 25] bar Manometras Schmierer RU100 Recirkuliacijos linija
Termometras 0] 100| °C Termometras Wika A5209 NG100:L=45mm
Manometras 0 25] bar Manometras Schmierer RU100 Recirkuliacijos linija
Termometras 0| 100| °C Termometras Wika A5209 NG100;L=45mm -
Manometras 0 25| bar Manometras Schmierer RU100 - I8 ausinimo kolonos linijos
Manometras 0 25| bar Manometras Schmierer RU100 j ausinimo kolonos liniia
Termometras 0] 100| °C Termometras Wika A5209 NG100;L=45mm IS ausinimo kolonos linijos
Termometras 0] 100| °C Termometras Wika A5209 NG100;L=45mm - j ausinimo kolonos linijig
Chemikaly skruberis 2
Apsauga nuo sausos eigos 30| 35| cm | Lygiorelé E.LB QFS-30-cabel~80°C 0/1 kontaktas Skruberio duobé
Lyaio matavimas 40 45| cm Lvaio relé E.LB QFS-30-cabel~80°C 0/1 kontaktas Skruberio duobé
Srauto indikatorius 0 250| L/h Srauto indikatorius Gemi 855 15-D 72114 124 250 - Gélo vandens linija
pH matavimas skruberyje 2 12| PH pH zondas Prominent PHEP 112 SE valdikliu Indas
Temperatiros matavimas 0] 120| °C Pt-1000 Prominent PT100 0 SE valdikliu Indas
pH valdiklis 2 12| mV_ | Valdiklis Prominent Dulcometer Compact 230V Aiksteléje
Manometras 0 25| bar | Manometras Schmierer RU100 - Recirkuliacijos linija
H202 matavimas skruberyje 0 {2000 | ppm | H202 zondas Prominent H2.10P valdikliu Indas
H202 valdiklis 2 12| mV_ | Valdiklis Prominent D1CAWO0H12011G220D 230V Aiksteléje
Neutralizavimas
pH matavimas iSleidimo linijoje 2 12| pH pH zondas Prominent PHEP112SE valdikliu ISleidimo linija
pH valdiklis 2 12| mV_ | Valdiklis Prominent Dulcometer Compact 230 VAC AikSteléje
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Dozavimo postas

Nuotékio pavojaus signalas 0 5 cm Lyaio relé Prominent 0/1 kontaktas Betoninés grindys
Apsauga nuo sausos eigos: ragstis 0 5 cm Lyaio relé Prominent 0/1 kontaktas Jsiurbimo vamzdelis / talpa
Zemo lygio pavojaus signalas: rigstis 5 8 cm Lygio relé Prominent 0/1 kontaktas Jsiurbimo vamzdelis / talpa
Apsauga nuo sausos eigqos: kaustikas 0 5 cm Lvaio relé Prominent 0/1 kontaktas siurbimo vamzdelis / talpa
Zemo lygio pavojaus signalas: kaustikas 5 8 cm Lygio relé Prominent 0/1 kontaktas Jsiurbimo vamzdelis / talpa
| Apsauga nuo sausos eigos: peroksidas 0 5 cm Lygio relé Prominent 0/1 kontaktas Jsiurbimo vamzdelis / talpa
Zemo lygio pavojaus signalas: 5 8 cm Lvaio relé Prominent 0/1 kontaktas Jsiurbimo vamzdelis / talpa
Absauga nuo sausos eiaos: biozidai 0 5 cm Lvaio relé Prominent 0/1 kontaktas Isiurbimo vamzdelis / taloa
Zemo lyaio pavoiaus signalas: biozidai 5 8 cm Lvaio relé Prominent 0/1 kontaktas Jsiurbimo vamzdelis / talpa
Ausinimo kolona Rehsler
Ausinimo kolonos duobés temp. kontrolé] 0 | TBD °C Termostatas T.B.D IB.D. 0/1 kontaktas Ausinimo kolonos duobé
Siurblio apsauga nuUo sausos eigos 1 |TBD| cm Lvaio relé E.LB QFS-30-cabel~80°C 0/1 kontaktas Ausinimo kolonos duobé
Laidumo matavimo valdiklis 0.2 11000 [ mS/cm | D1CaW0K62010S20D Prominent 230V Po Silumokaicio
Indukcinio matavimo zondas 0.2 11000 [ mS/cm | ICT1 Prominent valdikliu Po Silumokaicio
Kontaktinis vandens debitmatis 0 | 100 L 1004545 Prominent MNR-K: 0617083 0/1 kontakt. /100L | Gélo vandens liniia CT
Biofiltras
Biofiltro temperatira 0 80 °C Temperatdros relé, Kontaktas E+H TR12-ABA 24V DC TTR31 arba 36
Sklendés padétis - atidarvta 0 1 - Kontaktas 24V DC Sklendé
Sklendés padétis - uzdaryta 0 1 - Kontaktas 24V DC Sklendé
Sklendés padétis - atidaryta 0 1 Kontaktas 24V DC Sklendé
Sklendés padétis - uzdaryta 0 1 Kontaktas 24V DC Sklendé
Vandens minkstinimo jrenginys
Druskos trukumo pavojaus signalas 0 1 Kontaktas BKG NEEDS 230V Power plug!! 230 VAC Talpa su vandens minkst.
Vandens kietumo daviklis 0 1 Kontaktas BKG 230 VAC
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Nr. Aprasymas Medziaga DN Kiekis | Gamintojas | Modelis
eatWw100 Chemikaly skruberis (CS 1)-Riigsties dozavimas
eat WV 101] Solenoidinis voZtuvas, geriamas Zalvaris 25 1 Buschijost 82562008001

OOl]eat WS 105] Atskiriamoji sklendé Kompozitiné 80 1 Tyco F419

002 |eat WS 104 | Atskiriamasis voztuvas PVC-U 25 1 VDL

003 | eat WS 103] Atskiriamasis voZtuvas PVC-U 25 1 VDL

004 | eat WS 112] Ventilis PVC-U 15 1 GF 546

005 | eat E 1111 Linijos filtras PVC-U 80 1 Praher S4

006 | eat E 112] Linijos filtras PVC-U 15 1 GF 305

007 Jeat WR 130| Ragsties dozavimo voztuvas PVT 12x9 1 Prominent

008 Jeat WV 114 Droseliné sklendé PVC 80 1 VDL 6.70

009 |eat WK |115] Atskiriamoii sklendé Kompozitiné 80 1 Tvco F419

0l0Jeat WK 116 Atskiriamoii sklendé Kompozitiné 80 1 Tvco F419

011 |eat WV 120] Atskiriamoii sklendé Kompozitiné 80 1 Tvco F419

012 |eat WV 121 Atskiriamoii sklendé Kompozitiné 80 1 Tvco F419

013 | eat X 110] Sandarinimo medZiaaa PP 4" 55m® | Lantec O-Pac

014 | eat X 111 PurSkimo antgaliai PVC 1" iSor.srie 7 PNR EFW3260D1

015|eat X 112] LaSy gaudvklé PP #2 1m® | Lantec Nupac

016 | eat D110 11210] Silumokaitis SS 80 1 GEA GWA-PWT-15.34-SN
eatWw200 Chemikalu skruberis (CS 2) — Kaustiko ir peroksido dozav.

020 | eat WV _[201] Solenoidinis voZtuvas, geriamas Zalvaris 25 1 Buschjost 82562008001

021 |eat WS 206 Atskiriamoiji sklendé Kompozitiné 80 1 Tyco F419

022 leat WS [205] Atskiriamasis vozZtuvas PVC-U 25 1 VDL

023 | eat WS |204]| Atskiriamasis voztuvas PVvC-U 25 1 VDL

024 Jeat WS 212] Ventilis PVC-U 15 1 GF 546

025 | eat E 2111 Linijos filtras PVC-U 80 1 Praher sS4

026 | eat F 212] Linijos filtras PVvC-U 15 1 GF 305

027 leat WR 2201 Peroksido dozavimo voZtuvas PVT 8x5 1 Prominent

028 | eat WR |[230] Kaustiko dozavimo voztuvas PVT 8x5 1 Prominent

029 | eat X 208| Sandarinimo medziaga PP 4" 55m® | Lantec Q-Pac

030 | eat X 209 Purskimo antgaliai PVC 1" iSor.srie 7 PNR EFW3260D1

031 | eat X 210] Lasy gaudyklé PP #2 1m® | Lantec Nupac

Dozavimo postai

035|eat WS 130] Sieros ragsties ventilis PP 9 1 Prominent PPl

036 | eat WS 2301 Kaustiko ventilis PP 5 1 Prominent PPIIl

037 | eat S 240] Kaustiko ventilis PP 5 1 Prominent PPl

038 |eat WS 2201 Peroksido ventilis PP 5 1 Prominent PPIIl

039 | eat S 123| Biozidy atbulinis voZtuvas PP 5 1 Prominent PPl

040 | eat WV 130] Daugiafunkcinis ragsties voztuvas PP 9 1 Prominent 740427.0

041 | eat WV 2301 Dauaiafunkcinis kaustiko voztuvas PP 5 1 Prominent 740427.0

042 | eat WV |220] Daugiafunkcinis peroksido voZtuvas PP 5 1 Prominent 740427.0

043 | eat WV | 240]| Daugiafunkcinis vozZtuvas PP 5 1 Prominent 740427.0

Neutralizavimas (NEU)
044 | eat WV 309| Kaustiko dozavimo voztuvas PVT 8x5 1 Prominent
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eatD111 Ausinimo kolona
045 leat WV 310] Pladrusis voZtuvas TBD 25 1 Rehsler TBD
046 leat WH |010]| Atskiriamasis voZtuvas PVC-U 25 1 GFE 546
047 leat WV 1126] Atskiriamasis voZtuvas Kompozitinis 100 1 Tvco F419
048 |eat S 122| Biozidy dozavimo voztuvas TBD Prominent
049 Jeat WV 120| Geélinimo voZtuvas PVvC-U 20 1 Praher S4 w. elektriné pavara
Biofiltras
050 leat VK [311] Sklendé SS 400x400 1 LKE
051 |Jeat VK [313] Sklendé SS 400x400 1 LKE
052 Jeat WH 011] Gélo vandens ventilis PVvC-U 25 1 VDL
053 |eat WV 011] Solenoidinis vozZtuvas. geriamas Zalvaris 25 1 Buschiost 82562008001
Kita
055 Avarinis duSas Plienas 11/4" 1 Breuell BR 838 085
056 |eat WS 10111 Ventilis. geriamas v.. sausas dumblas | Plienas 32 1 TBD
057 |eat WV |310] Akiy plovimo jrangos atskiriamais Plienas 1 Breuell
058 Jeat WV 311| Dus$o atskiriamasis voztuvas Plienas 1 Breuell
059 |eat Vv 050/ Atskiriamasis voztuvas Plienas TBD 1 Breuell
060 |eat \ 060| Atskiriamasis voZtuvas Plienas TBD 1 Breuell
061 |eat \ 070/ Atskiriamasis voztuvas Plienas TBD 1 Breuell
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9 Atskiro tiekéjo dokumentacija

9.1 Vartotojas

9.1.1 Recirkuliacinis siurblys (eat PM 110); (eat PM 130)
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9.1.2 Solenoidinis voztuvas (eat VM 101) (eat VM 201)
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9.1.3 Vandens minkstinimo jrenginys (eat X 080)
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9.1.4 Chemikaly dozavimo siurblys (eat PM 130) (eat PM 230) (eat PM 240)
(eat PM 220) (eat PM 122)
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9.1.5 Ausinimo kolonos siurblys (eat PM 120)
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9.1.6 Ausinimo kolonos ventiliatorius (VM 125)
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9.1.7 Ausinimo kolonos Sildytuvas (H 125)
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9.1.8 Ausinimo kolonos Sildytuvo gélo vandens tiekimo linija (H 126)
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9.1.9 Gélinimo voztuvo pavara (VM 120)
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9.1.10 Biofiltro solenoidinis voztuvas (VM 011)
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Biofiltro sklendés pavara (VKM 311) (VKM 313)
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9.2 Matavimo prietaisai

9.2.1 Lygio relé (eatl 100) (eatl 101) (eatl 200) (eatl 201)
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9.2.2 Srauto indikatorius (eatf 110) (eatf 210)
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9.2.3 Slégmatis (eatP110) (eatP111) (eatP120) (eatP121) (eatP213)
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9.2.4 Termometras (eatl 110) (eatl 111) (eatl 110) (eatl 121)
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9.2.5 pH matavimo prietaisas (eatq 112) (eatq 213) (eatq 240)
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9.2.6 Temperatiros matavimo prietaisas (eatq 113) (eatq 212)
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9.2.7 pH valdiklis (eatq 112) (eatq 213) (eatq 240)

Projektas B-7897 03.11.2019



THOJANDER

ironmental Engineering

9.2.8 Lf matavimo prietaisas (eatq 120)
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9.2.9 Perox matavimo prietaisas (eatg 214)
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9.2.10 Kontaktinis vandens debitmatis (eatf 040)

Projektas B-7897 03.11.2019



THOJANDER

ironmental Engineering

9.2.11 Druskos trukumo pavojaus signalas (eatq 080.1)

Projektas B-7897 03.11.2019



THOJANDER

ironmental Engineering

9.2.12 Vandens kietumo daviklis (eatq 080.2)
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9.3 Armatdura ir priedai

9.3.1 Atskiriamoji sklendé (eat WS 105) (eat WS 206) (eat WV 126)

Projektas B-7897 03.11.2019



THOJANDER

ironmental Engineering

9.3.2 Ventilis (eat WS 112) (eat WS 212)
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