Stigebrandt nuvandeninimo sistema
IZanga.

Sig nuvandeninimo sistemg sudaro:
Nuvandeninimo jranga

Atvamzdis prijungti vamzdziui, kuriuo bus paduodamas dumblas
Atvamzdis prijungti vamzdZiui, kuriuo iStekés atskirtas vanduo.
Dangtis, kur5 atidarius ismetamas nuvandeninto dumblas
Membraninis presas dumblo presavimui

Vidiné plovimo vandeniu sistema

Itékmés
atvamzdis

Istekmeés
atvamzdis

AAannAantiAnn

dangtis

PRIEDAI:

Polimero mai§ymo ir dozavimo stotis
Dumblo siurblys

Oro kompresorius ir suslégto oro sistema reikalinga membraninio preso ir cilindry sistemos
veikimui.

Dumblo isleidimo rankena.
Spinta su elektros detaléms ir automatinio valdymo sistema su PLC ir valdymo skydu.
Darbo principas

Dumblas, kurj reikia nuvandeninti, yra siurbliu paduodamas j nuvandeninimo mazga.
Nuvandeninimo mazge j dumblg dedama flokulianto.

Nuvandeninimo mazge yra sietas, kuris flokuliuotg dublg sulaiko, o vandenj praleidzia (jis
nukreipiamas atgal ] nuoteky valymo jrenginius). Sietas yra kiigio formos.



Sietas

Uzpildymas tesiasi tol, kol jrenginys prisipildo flokuliuoto dumblo. Tada dumblo siurblys
sustabdomas sléginiu jungikliu.

Kai siurblys sustoja, likes laisvas flokuliuoto dumblo vanduo per trumpa laikg i§ jrenginio
nutekinamas.

Vandeniui nutekéjus, pradeda veikti membraninis presas. Membrana — ji yra uzdaro vamzdzio
formos —jtaisyta kiiginés preso plokstés centringje asyje. Membraninis presas ple¢iasi nuo
centro link vidings sieto sienos, spausdamas dumblg prie sieto. IS dumblo spaudziant preso
plokste iSsiskyres vanduo, iSteka i§ jrenginio. Dumblo tiiris sumazéja, sausy medziagy dalis
jame padidéja.

Presas dirba veikiamas suslégtu oru. Baigus presavimo cikla, suslégtas oras iSleidziamas, kad
dumblo “pyragas” atsisluoksniuoty nuo preso plokstés ir ji galéty biti nuplauta.

Apatinis dangtis atsidaro ir dumblo “pyragas” iSkrenta i§ nuvandeninimo jrenginio. Tada
dangtis uzsidaro ir yra uzrakinamas mechaniniu uzraktu. Po uzrakinimo, prasideda jrenginio
vidaus plovimo procediira. Baigus plauti, dumblo siurblys vél pradeda pildyti jrenginj
dumblu.

Nuvandeninimo jrenginio valdymas

Normaliose sglygose §is jrenginys yra valdomas automatiskai. Dumblo bokste yra jtaisytas
lygio jutiklis ir tol, kol lygis bokste pasiekia zemuting riba, nuvandeninimo sistema dirba. Kai
dumblo bokste lygis sumazéja, dumblo siurblys liaujasi veikes, ir vél pradeda veikti tik tada
kai dumblo bokste lygis pakyla.

Dumblo padavimo vamzdyje esantis sléginis skaitiklis, kai jo rodmenys pasiekia tam tikrg

dydj, sustabdo dumblo siurbl;j ir inicijuoja kitus proceso etapus — presavimg, nutekant
i§spaustam vandeniui, o po to dumblo pasalinima.

Operatoriaus skyde turi biiti nustatyti parametrai, kaip antai, plovimo ciklai, drenazo trukmé,
presavimo membraniniu presu trukmé.

Saugos uztikrinimas



Sis nuvandeninimo jrenginys yra taip jtaisytas, kad proceso ciklas nutriiksta, jei dumblo
dangtis néra sandariai uzdarytas ir uzrakintas.

Stigebrandt dumbo nuvandeninino sitema
Turinys:
1. Pristatymas

1.1 Sistemos pristatymas

1.2 Kokia jos sandara

1.3 Elektros ir automatiné sistema

1.4 ISorinés pagalbos sistema

1.5 Dalys esancios uz nuvandeninimo jrenginio riby
1.6 Aptarnaujancios dalys

2. Darbo eiga

2.1 Uzpildymas ir pasiruo$imas nuvandeninimui

2.2 Vandens nutekinimas ir presavimas membraniniu presu
2.3 Nuvandeninto dumblo Salinimas

2.4 Vidaus plovimas po iStustinimo

2.5 Vidaus plovimas vykstant uzpildymui ir presavimui
2.5.1 Plovimo vandens kokybé

3. Nuvandeninto dumblo surinkimas.
4. Nuvandeninimo jrenginio valdymas ir prieziiira.

4.1 Montavimas

4.2 Pasiruo$imai prie§ paleidima

4.3 Jungikliai

4.3.1 Pagrindinis jungiklis

4.3.2 Saugos jungiklis

4.3.3 Operaciniai jungikliai

4.4 Automatinis jrenginio valdymas

4.5 Nuvandeninimo sistemos paleidimas ir proceso optimizavimas
4.5.1 Sleégio jutiklio reguliavimas

4.5.2 Laiko parametry reguliavimas

4.5.3 Slégio membraniniame prese reguliavimas

4.5.4 Preso membranos plétimosi greicio reguliavimas
4.6 Jrenginio priezitra

4.6.1 Patikros ir priezitra

4.6.2 Kas savaitg

4.6.3 Kas 8 savaites

4.6.4 Kartg per metus

4.6.5 Danggcio tarpiklis

5. Saugos kontrolé

5.1 Bendra prieZiiira
5.2 Apatinis dangtis
5.3 Membraninis presas
5.4 Suslégto oro sistema



ISorinés sitemos

6.1 Dumblo siurblys ir vamzdis

6.2 Flokulianto dozavimo ir mai§ymo sistema
6.3 ISspausto vandens vamzdis

6.4 Pneumatiné sistema

6.5 Plovimo vandens sistema



1. Pristatymas
1.1 IZanga

Nuvandeninimo jrenginys yra skirtas nuvandeninti dumblui iSsiskyrusiam nuoteky —
municipaliniy arba gamybiniy valymo procesuose.

Nuvandeninimo sistema veikia nuolatos, dumblg apdorodama partijomis tol, kol jo yra.
Darbo cikla sudaro §ios procediiros:

- Uzpildymas/nuvandeninimas

- Drenazas

- Presavimas

- IStustinimas

- Plovimas

1.2 Nuvandeninimo jrenginio konstrukcija

Nuvandeninimo jrenginj sudaro vertikaliai sumontuotas cilindrinis vamzdis, kuriame yra
kiigio formos drenazo ir slégimo ploksté su plySiais. Sios kiiginés plokstés centre yra jtaisytas

membraninis presas. [Soriniame cilindriniame vamzdyje yra du dideli dang¢iai, reikalingi
patikroms ir periodiniams plovimams.

Virsutinis dangtis

Dang¢iai patikrai

Pneumatika

Siame jrenginyje yra sandarus dangtis vir§uje ir liuko dangtis, kuris gali atsidaryti, apa¢ioje.
Sis apatinis dangtis yra valdomas naudojant pneumatinj cilindra. Kai vyksta jrenginio
uzpildymas ir dumblo presavimas, mechaninis uzraktas, kuris taip pat valdomas pneumatiniu
cilindru, uztikrina, kad Sis dangtis bty uzdarytas.

Presavimo metu, viduje esantis membraninis presas pamazu prisipildo suslégto oro (dél to jis
pleciasi ir spaudzia i§ dumblo vanden;.

Normaliose sglygose $is nuvandeninimo jrenginys biina sumontuotas réme vir$ konteinerio, j
kurj Salinamas nuvandeninamas dumblas.

1.3 Elektriné ir automatiné sistema



Siai nuvandeninimo sistemai priklauso elektros ir automatiné sistema, jtaisyta spinteléje
(saugos klasé IP 54). Automating sistemg valdo PLC. Priekinéje spintelés plokstumoje yra
jungikliai automatiniam ir rankiniam jrenginio valdymui bei jvairiy funkcijy valdymo
jungikliai. Automatiniame rezime $is nuvandeninimo jrenginys veikia visiSkai automatiskai.
Rankiniame reZime, jungikliais yra valdomos kai kurios funkcijos.

Spintelés priekyje taip pat yra jtaisytas valdymo skydas, kuriame gali buti nustatyti skirtingi
parametrai. Sis skydas naudojamas ir rankiniam atskiry daliy procesy reguliavimui. valdymui.

Elektros duomeny lapas ir specifikacijos pateikti skyriuje “elektros sistema”.
1.4 TSorinés pagalbinés sistemos
Atliekant nuvandeninimg yra reikalingos Sios pagalbinés sistemos:

- Dumblo siurblys ir dumblo vamzdis einantis nuo rezervuaro iki nuvandeninimo
jrenginio.

- Dumblo kondicionavimo sistema (polimero dozavimo prietaisas, zr. 6.2 skyriy)

- I8spausto vandens vamzdis (zr. 6.3 skyriy)

- Suslégto oro sistema (zr. 6.4 skyriy)

- Plovimo vandens sistema (zr, 6.5 skyriy)

- Konteineris nuvandenintam dumblui

2. Darbo principo aprasymas
2.1 Nuvandeninimo jrenginio uZpildymas ir vandens nutekéjimas

I dumblo rezervuaro dumblas siurbiu paduodamas j nuvandeninimo jrenginj. Paprastai
dumblo rezervuare biina jtaisytas slégio jutiklis.

Padavimo siurbliu nuvandeninimo jrenginys uzpildomas dumblu. Dumblas turi biiti
siurbiamas vienoda srove. Kai dumblas patenka j nuvandeninimo jrenginj, prasideda vandens
1§ dumblo masés nutekéjimas, o kietosios medziagos lieka nuvandeninimo jrenginyje. D¢lto
uzpildymo metu dumblo tiiris maz¢ja (nuteka vanduo), o sausyjy medziagy dalis dumble
pastoviai - per visg jrenginio uzpildymo periodg — didéja.

Tokiu bidu nuvandeninimo jrenginys uzpildomas dumblu. Kai jis prisipildo, padidéja slégis
dumblo vamzdyje. Irenginio virSuje yra jtaisytas slégio jutiklis. Kai pasiekiamas tam tikras



slégis, dumblo padavimo siurblys sustoja.

Slégio jutiklis

Kai siurblys sustoja, prasideda trumpoji nutekéjimo faze. Jos metu leidziama nutekéti laisvam
vandeniui. Sios fazés trukmée nustatoma valdymo skyde (paprastai ji trunka kelias minutes).

Vanduo nutekantis uzpildymo periodo ir nutekéjimo fazés metu isteka pro jam skirtg vamzdj,
kuriuo nuteka atgal j nuoteky valymo jrenginius.

2.2 Dumblo presavimas.

Pasibaigus nutekéjimo fazei, membraninis presas pamazu uzsipildo oru. D¢l to didéja jo tiris.
Didéjant membraninio preso turiui, dumblas nuvandeninimo jrenginyje yra Vis labiau
spaudziamas prie preso plokstés. IS jo iSsispaudziantis vanduo prateka pro plokste ir iSteka 1§
nuvandeninimo jrenginio. Plétimosi greitis, slégio aukstis ir spaudimo laikas gali buti

keic¢iami, pritaikant prie konkreciy salygy.
\ e — Suslégtas oras i§ membraninio preso i$eina
! : 4

dideliu greiciu ir yra nukreipiamas j ertme
tarp iSorinés plokstes ir preso plokstés

Kai presavimo periodas baigiasi, suslégtas oras iSeina i§ membraninio preso dideliu greiéiu ir
nukreipiamas j ertme tarp iSorinio apvalkalo plokstés ir preso plokstés. Membraninis presas
susitraukia iki savo normalaus tiirio ir dumblo “pyragas” atSoka nuo preso plokstes, nes dél



membranos tlirio sumazéjimo iSoréje slégis yra didelis, o viduje mazas..

IS preso iSeinantis oras pasiSalina i§ nuvandeninimo jrenginio pro tg patj vamzdj, kaip i8$
dumblo iSspaustas vanduo.

2.3 Nuvandeninimo jrenginio iStustinimas

Nuvandenintas dumblas i$ jrenginio paSalinamas atsidarius apatiniam dang¢iui, kuris dengia

visg nuvandeninimo jrenginio apacig. Dumblas i$ jrenginio iSkrenta tiesiai j apacioje stovintj
konteinerj.

Sis dugnas atidarytas biina apie 30 sekundziy. Po to jis vél uzsidaro.

Sis dugnas uZsidaro veikiant labai stipriai jégai. Zitirékite, kad jam atsidarant arba
uZzsidarant arti neatsidurty jokia jusy kiino dalis!!!

Nuvandeninimo jrenginyje yra jtaisytas uzraktas, kuriuo uztikrinama, kad apatinis dangtis po
uzdarymo neatsidarys. Du jungikliai rodo, kad dangtis yra tikrai ir gerai uZdarytas. Jei Sie
jungikliai po uzdarymo ir uzrakinimo néra reikiamoje pozicijoje, kiti Sios programos ciklai
vykti negali. Operatoriaus skyde atsiranda aliarmo zinuté.

2.4 Vidaus plovimas po i$tustinimo.

Po to, kai apatinis dangtis jau yra uzdarytas ir uzrakintas, prasideda nuvandeninimo jrenginio
vidaus plovimas trimis ciklais. Ant apatinio dangc€io yra jtaisytos dvi besisukancios purSkimo
galvutés, o virSutinio dangéio vidingje puséje — keturios purskimo galvutés. Jas naudojant
iSplaunama ertmé tarp iSorinio gaubto ir preso plokstes..

Plovimas, naudojant apatines ir virSutines purskimo galvutes, vyksta pakaitomis trimis
skirtingais ciklais. Kiekvieno i$ jy trukmé gali buti stebima valdymo skyde.



Purskimo galvutés
itaisytos po virsutiniu

Anw ~ X0

Pasibaigus Siems plovimo ciklams, dumblo siurblys vél pradeda paduoti dumblg j
nuvandeninimo jrenginj.

2.5 Vidaus plovimas uzZpildymo ir presavimo metu

UzZpildant nuvandeninimo jrenginj dumblu, o taip pat dumbla presuojant, yra galimybé¢ plauti
ertme tarp iSorinio gaubto ir preso plokstés. Sios plovimo procediros trukmé ir intervalai tarp
procediiry gali biiti stebimi valdymo skyde.

2.5.1 Plovimo vandens kokybé.

Plovimui galima naudoti géla vandenj, o taip pat daleliy neturintj vandenj i$éjusj i§ nuoteky
valymo jrenginiy.

Vandens sunaudojimas yra mazdaug 30 litry per minute esant 3 bary slégiui.

Plovimo vanduo i§ dumblo nuvandeninimo jrenginio iSteka tuo paciu vamzdziu, kaip ir i§
dumblo pasalintas vanduo.

3. Dumblo surinkimas.

Nuvandenintas dumblas paprastai renkamas konteineryje, kuris statomas tiesiog po
nuvandeninimo jrenginiu. Labai patogy, kai §j konteinerj galima judinti (patraukti Siek tiek i
priekj ar atgal, kad jis kuo geriau uzsipildyty).

Jei nuvandeninimo jrenginys yra sumontuotas taip, kad po juo pastatyti konteinerio dumblui
rinkti néra galimybés, dumblas gali biiti metamas ant sraigtinio ar kitokio transporterio, kuris
Jji gabens ] surinkimo punkta.

Kadangi §is nuvandeninimo jrenginys dirba nuolatos, svarbu apskaiciuoti, kokio tiirio talpa
yra reikalinga, kad joje buity galima rinkti dumblg tam tikrg laiko perioda (pavyzdziui, per
savaitgalius ir pan.).



4. Nuvandeninimo jrenginio eksploatavimas
4.1 Nuvandeninimo jrenginio montavimas
Nuvandeninimo jrenginys turi buti sumontuotas ne $altoje patalpoje.

Jis montuojamas vertikalioje padétyje su zemyn nukreipta anga, pro kurig bus Salinamas
nuvandenintas dumblas.

Po jrenginiu ir aplink turi buiti pakankamai vietos nuvandenintam dumblui surinkti. Taip pat
reikia ziuréti, kad pakakty erdvés jo priezitrai.

Nuvandeninimo jrenginys yra maitinamas elektra: 400 V, 16 A, trifaz¢, nulis ir jZeminimas.
(Jei naudojamos kitokios elektros charakteristikos, reikalinga specialaus modelio elektros
sistema)

Nuvandeninimo jrenginys turi biiti prijungtas prie dumblo siurblio ir dumblo vamzdzio.
Dumblo vamzdzio jungtis su nuvandeninimo jrenginiu: DN 40, R 1 2"

Prie jrenginio dar reikia prijungti vamzdj i§ dumblo Salinamo vandens nutekéjimui (atvamzdis
DN 100, flansas PN10).

Vandens vamzdis turi biiti prijungtas ir prie plovimo sistemos voztuvy paketo (DN 10).

Voztuvy paketas

Apie vandens sunaudojimg CAPACITY Zr. 2.5.1 skyriy auksciau.
4.2 PasiruoSimai pies paleidimg (po instaliavimo)
Prie paleidziant §j jrenginj pirma karta, reikia patikrinti:
- Elektros sujungimus
- Varikliy ir siurbliy sukimosi kryptj
- Dumblo padavimo siurblio prijungima
- Lygio jutiklio dumblo rezervuare prijungimag
- Slégio jutiklio dumblo vamzdyje nustatyma (paleidimo metu jis tuir biti nustatytas

ties minimaliu slégiu).

4.3 Jungikliai elektros spintos priekinéje dalyje
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Elektros spintos priekinéje dalyje yra: jungikliai, eksploatavimo lemputés, apie pavojy
ispéjancios lemputes, grazinimo rankenelés ir valdymo skydas. Daugiau apie jy iSdéstyma ir
funkcijas raSoma 8 skyriuje (elektros sistema).

4.3.1 Maitinimo tinklo jungiklis

Jungiklis, kuriuo elektros spinta sujungiama su maitinimo tinklu yra spintos kairés pusés
apacioje.

Juo visiskai i1§jungiamas elektros tiekimas | spintele.

Avarinis jungiklis

Maitinimo

4.3.2. Avarinis elektros jungiklis

Priekinéje spintelés dalyje yra avarinis jungiklis, kurj suaktyvinus yra sustabdoma faktiska
proceso eiga. Kad jrenginio veikimas biity atstatytas, turi biti nuspaustas grazinimo mygtukas
(raudona lemputg).

Galima jtaisyti ir iSoréje patalpintg avarinj jungiklj (zr. instaliavimo schemg).

4.3.3 Darbo rezimo jungikliai

4.3.3.1 Rankinis —0-Automatinis
Siuo jungikliu yra nustatomas nuvandeninimo jrenginio darbo rezimas.

Paprastai jrenginys turéty biiti automatiniame reZime (tada jis veikia automatiskai visuose
darbo cikluose).

Esant rankiniam rezimui, gali bati suaktyvinami jrenginio sudedamyjy daliy jungikliai.
Paprastai Sis reZimas naudojamas, kai reikia reguliuoti sudedamasias dalis, atlikti prieZiiiros
darbus ir pan.

4.3.3.2 Sudedamuyju daliy jungikliai

Kai jungiklis “rankinis-0-automatinis” yra rankinio rezimo pozicijoje, atskiras sudedamasias
dalis (siurblius,voztuvus ir kt.) galima valdyti naudojant valdymo skydo dalj “rankinis

valdymas”.

Spinteléje dar yra jungikliai, kuriais nustatomas rezimas “Pre-expansion”(iSankstinis
i§plétimas) ir “Process-stop” (proceso sustabdymas).
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The “Pre-expansion” jungiklis naudojamas tada, kai dumble, kurj reikia nuvandeninti, yra
daug plausy ar —panasiy kiety medziagy, kurios nuvandeninto dumblo i§metimo metu lieka
kaboti jrenginyje.

Nustacius “pre-expansion” rezimg, nuvandeninimo jrenginio uzpildymo metu uzsipildo
apatiné preso dalis. Preso slégio daviklis nustatomas ties skai¢iumi 2. Si verté atitinka 0,2
bary slég;.

Nustacius “Process-stop” rezima, nuvandeninimo jrenginio uzpildymo dumblu procesas
nutriiksta ir tai tesiasi tol, kol grazinamas ankstesSnis rezimas. Jei nuvandeninimo jrenginyje
esant “Process-stop” rezimui, vyksta i§ dumblo pasisalinancio vandens nutekéjimas arba
dumblo presavimas, presavimo ciklas vyksta, bet dugno dangtis pro kurj Salinamas dumblas
neatsidaro tol,kol §is jungiklis negrazinamas j ankstesn¢ padétj. Tai reiskia, kad dumblo
nuvandeninimo jrenginys neissitustina tol, kol “Process stop” jungiklis néra grazinamas.

4.4. Automatinis nuvandeninimo jrenginio reZimas

Kai nuvandeninimo jrenginys dirba automatiniame rezime, vyksta nuolatinis dumblo
nuvandeninimo partijomis procesas.
Darbo ciklg sudaro Sie etapai:

-Uzpildymo/nuvandeninimo
- Vandens nutekejimo
-Presavimo

-IStustinimo

-Plovimo

Irenginys nuo vieno etapo prie Kito pereina pats - jame yra PLC-sistema ir valdymo skydas,
kuriame operatorius gali nustatyti kai kuriuos variantus, kaip zemiau parodyta.

I Jei dumblo lygis siurblyje per daug sumazéja, siurblys sustoja ir vél pradeda veikti tada, kai
dumblo lygis tampa pakankami aukstas.

I Jei yra aktyvuojamas “process-stop” jungiklis, nuvandeninimo jrenginio uZsipildymo
procesas sustoja, arba, jei tai jvyksta presuojant, jrenginys nutraukia savo darbo ciklg iki
dumblo iSmetimo.

4.5 Irenginio paleidimas/darbo proceso optimizavimas
pries paleidZiant jrenginj turi biiti nustatyti:

- Dumblo srautas (debitas) ; nuvandeninimo jrenginj (reguliuojamas elektros
spintel¢je esanciu daznio keitikliu)

- Dumblo paruosimo, polimero dozavimo siurblys (reguliuojami elektros spinteléje
esanciu daznio keitikliu)

- Slégis jtekmés vamzdyje, kad sustabdyty dumblo siurblj (reguliuojamas slégio
davikliu jtaisytu nuvandeninimo jrenginio virSuje; dydis yra nustatomas valdymo
skyde, procentais)

- Nutekéjimo, vykstancio pries paleidZiant membraninj presa, laikas (nustatomas
valdymo skyde)

- Membraninio preso plétimosi laikas (reguliuojamas kontroliuojant oro sraitg oro
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kontrolés sistemoje

- Galutinis oro slégis membraniniame prese (nustatomas elektroniniu slégio
reguliavimo prietaisu esanc¢iu oro kontrolés sistemoje)

- Presavimo laikas (nustatomas valdymo skyde)

- Plovimo cikly trukmé (trys ciklai po iStustinimo ir intervalai vykstant uzpildymui
ir presavimui). Nustatoma valdymo skyde.

Elektroninis slégio
reguliatorius

Oro srauto reguliatorius

4.5.1 Slégj jtekmés vamzdyje reguliuojancio jutiklio nustatymas

Jutiklis, kuris reguliuoja peréjima nuo uzpildymo fazés prie nutekéjimo ir presavimo faziy yra
itaisytas dumblo jtékmeés | nuvandeninimo jrenginj vamzdyje.

Jutiklio slégis nustatomas spintelés viduje esanéia rele Al. Pradinis nustatymas yra 15%
potenciometre.

Slégis vamzdyje turi atitikti dumblo rtsj. Paprastai kuo didesnis $is slégis, tuo labiau yra
nuvandeninamas dumblas.

Prie$ sustojant dumblo siurbliui, turi biiti aktyvuojamas ant jutiklio esantis jungiklis (15
sekundziy).

111 Jei bus nustatytas per didelis slégis, kils jrenginio persipildymo pavojus. Zr. skyriy 4.3.2
“pre-expansion” jungiklis.

4.5.2 Laiko funkcijuy nustatymas.
Valdymo skydas valdo visas nustatomas laiko funkcijas. Tiekéjo pristatytame jrenginyje yra
nustatytos $ios trukmés:

Plovimas 1: 30 sekundziy
Plovimas 2: 30 skundziy
Pauze tarp 1-2: 30 sekundziy
Plovimas 3: 45 sekundziy
Plovimas tarp uzpildymuy: 10 sekundziy
Tarpo plovimas uZpildymo metu : | 30 sekundziy
Nutekéjimo trukmé: 5 minutés
Presavimo trukmé: 40 minuéiy
Tarpo plovimas presavimo metu: 10 minueiy
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‘ Plovimo trukmé presavimo metu: ‘ 20 sekundziy ‘

4.5.3 Oro slégio membraniniame prese reguliavimas ir preso plétimosi greitis

Oras | membraninj presg turi biiti paduodamas pamazu. Jei jis bus paduodamas greitai, presas
plésis per greitai, dumblas gali prasimusti pro preso plokste.

Oro srauto padavima j membraninj presa reguliuoja voZtuvas esantis oro kontrolés skyde. Sis
voztuvas turi biiti atidaromas palengva.

Oro kontrolés skyde esantis reguliatorius reguliuoja membraninio preso galutinj slégj.
Normaliose sglygose jis turi biiti nustatytas 0,8 — 1,5 bary intervale. Rekomenduojamas 1,0-
1,2 bary slégis. Maksimalus slégio aukstis yra 1,5 baro.

Apsauginis voztuvas atsidaro, kai slégio aukstis membraniniame prese virsija 1.5 baro.
4.6 Nuvandeninimo jrenginio valdymas

Siame nuvandeninimo jrenginyje yra jtaisyti du apsauginiai jungikliai.

Tai:

Jungiklis, kuris rodo, kad liuko dangtis yra uzdarytas
Jungiklis, kuris rodo, kad liuko dangtis yra uzrakintas

Tai vra biitina, kai irenginys eksploatuojamas automatiniame rezime.

[renginys turi biiti Svarus.
Elektros spintelé turi biiti uzdaryta.

Nepilkite vandens ant jrenginio virSaus, kur yra kai kurios elektrinés sudedamosios dalys, taip
pat oro valdymo skydas, elektros spintelé ir kitos.

4.7 Patikros ir prieziura

Turi biiti reguliariai atliekami Sie prieZidiros darbai:

Kas 200 valandy: pakeisti alyva oro kompresoriuje.

4.7.1 Kasdien:

Patikrinti ir jei reikia i§valyti po guminiu GASKET esantj liuko dangtj.

4.7.2 Kartg per savaite:

1. Pasalinti i§ kompresoriaus rezervuaro susikondensavusj vanden;.

2. Patikrinti alyvos lygj oro kompresoriuje.

3. Atidaryti Soninius dang¢ius ir iSplaluti jrenginio vidy vandeniu naudojant vidutinj slégj (4-
10 bary). Jei reikia, atidaryti dangtj ir i§plauti preso plokste i§ vidaus. DEMESIO.

Nepaleiskite dideliu slégiu varomo vandens ant guminio dangcio, nes taip galima jj
sugadinti!!!
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4.7.3 Karta per ménes;:

1. Patikrinkite ar gerai sukasi dangtyje jtaisytos purskimo galvutés. Jei reikia, jas nuimkite ,
iSvalykite ir vél jtaisykite.

2. Patepkite nipelius esancius ant oro cilindro asies, dangcio aSies ir dangcio uzrakto asies.
4.7.4 Karta per metus

1. Pakeiskite alyva oro kompresoriuje

2. Patikrinkite elektros prijungimus

3. Patikrinkite pneumatines jungtis

4. Patikrinkite vandens vamzdziy ir kt. prijungimus.

4.7.5 Dangcio tarpiklis

Dangcio tarpiklis yra greitai susidévinti detalé. Kiek jis tarnaus, priklausys nuo to, kiek bus
dumble tarpiklj pazeisti galin¢iy abrazyviniy medziagy. Kai reikia, tarpiklj pakeiskite.

5. Saugos darbe taisyklés
5.1 Bendrosios

Pries$ imantis jrenginio priezitiros darby, reikia pagrindiniu jungikliu atjungti elektra, o taip
pat uzdaryti suslégto oro jtekmés vamzdzio ir gélo vandens sléginio vamzdZio voztuvus.

Priezitiros ir aptarnavimo darbus turi atlikti tik kvalifikuoti darbuotojai, apmokyti dirbti su
Siuo jrenginiu.

5.2 Liuko dangtis
Kai atsidaro $is dangtis visu savo ir dumblo svoriu krenta zemyn.

1111 Kai dangtis atsidaro, nebukite po jrenginiu arba arti jo.

Kai yra atidarytas, Sis dangtis valdomas suslégtooro cilindru.
Sis dangtis uzsidaro dideliu slégiu, dél to darbuotojams yra suzeidimo pavojus.

Dang¢iui uzsidarant ziarékite, kad jusy plastakos, pirStai ar kitos kiino dalys neatsidurty arti
dangg¢io.

5.3 Membraninis presas

Si presa sudaro uzdaras guminis vamzdis (pagamintas i§ specialaus gumos misinio), kuris yra
pamazu pleCiamas suslégtu oru.

Presavimo jtaisas pléstis gali tik tada.kai nuvandeninimo jrenginys yra pripildytas nutekintu
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dumblu.

Jei presas bus ple¢iamas tus¢iame jrenginyje, gali bati sugadinta jo membrane.

5.4 Suslégto oro sistema

Suslégto oro sistemoje, vamzdyje, kuris eina ] preso sistema yra jtaisytas apsauginis voztuvas.
Sis voZtuvas atsidaro, kai pasickiamas 1,5 baro slégis; taip apsaugomas membraninis presas ir
jrenginj aptarnaujantys darbuotojai.

Draudziama keisti $io voztuvo nustatymus. Jei juos pakeisite, nebegalios jrenginio garantijos.
6. ISorinés sistemos
6.1 Dumblo siurblys ir vamzdis

Dumblo siurblys turi biiti prijungtas prie jrenginio jt¢kmés vamzdzio, esancio ant jo virSutinio
dangcio. Kai jungsite vamzdj, mes rekomenduojame jtaisyti ant §io vamzdzio voztuva, kad
buty galima i$ vamzdzio paimti dumblo méginius tuo metu, kai vyksta jrenginio uzpildymas.

Dumblo siurblys turi bati su greicio reguliatoriumi, kad j nuvandeninimo siurbiamo dumblo
kiekj biity galima geriau reguliuoti.

Siurblio nasumas yra 200- 1000 litry/per valandg (SAV10/05).
Siurblys turi buti tokios riiSies, kad siurbiamas dumblas tekéty lygiu srautu.

Automatiniame rezime dumblo siurblj reguliuoja slégio jutiklis esantis nuvandeninimo
jrenginio jtékmés vamzdyje, ir lygio jutiklis dumblo bokste, 1§ kurio dumblo siurblys siurbia.

3096 brézinyje parodytos dumblo vamzdzio, dumblo siurblio, flokulianto dozavimo siurblio ir
virSuje minéty jutikliy darbo schemos.

6.2 Flokulianto dozavimo ir maiSymo sistema

Nuvandeninat dumbla, kad biity gauti geresni rezultatai, paprastai naudojamas flokuliantas
(polimero tirpalas). Kadangi nuvandeninimas yra nuolatinis procesas, flokuliantas turi bati
tiekiamas nuolatos. Todél mes pristatome pilnai automatizuotg flokulianto dozavimo ir
maiSymo sistema, kuri tiekia tinkamos koncentracijos flokulianto tirpalg.

Polimero tirpalas yra dedamas j dumblo vamzdj, paprastai kuo ar¢iau dumblo siurblio (geriau
jidéti i ta puse, i$ kurios siurblys siurbia dumblg). Kol keliauja nuo siurblio j nuvandeninimo
jrenginj, polimeras ir dumblas susimaiSo. Jei dumblas vamzdziu juda létai arba jei atstumas
yra trumpas, gali tekti jtekmeés vamzdyje jtaisyti statinj maiSytuva, kad biity geriau sumaiSytas
polimero tirpalas ir dumblas.

NB!! Blogos kokybés polimeras, per mazas polimero kiekis arba nepakankamas polimero
tirpalo ir dumblo susimai§ymas paprastai yra tos priezastys, dél kuriy gaunami blogi
nuvandeninimo rezultatai.
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Automatinio polimero mai§ymo ir dozavimo stotis yra apra$vyta specialai tam skirtoje Sios
informacinio leidinio dalyje.

6.3 Nuvandeninimo metu iSsiskyrusio vandens nutekéjimo vamzdis

Vanduo i$siskyres 1§ dumblo nuvandeninimo proceso metu susirenka nuvandeninimo
jrenginio apacioje, o i§ ten pasiSalina tam skirtu vamzdziu. Sis vanduo yra nukreipiamas j
atitinkamg nuoteky valymo jrenginiy vieta.

Reikia vengti vandens “maisy” susidarymo Siame vamzdyje, nes vanduo jame nuteka
savaime. Jei vanduo negalés tekéti savaime, reikia jtaisyti indg i$ kurio tas vanduo bty

siurbiamas.

Plovimo vanduo, pra¢j¢s plovimo ciklus, taip pat nukreipiamas j vamzdj, kuriuo pasisalina
nuvandeninimo metu i$siskyres vanduo.

Pasibaigus presavimo fazei, i§ membraninio preso i$leistas oras nuleidziamas j

nuvandeninimo metu i$siskyrusio vandens nutekéjimo vamzdj. Sio vamzdZio galas neturi biiti

pakiStas po vandens pavir$iumi, kad i§ vamzdzio i$einant suslégtam orui susidaryty vandens

purslai.

6.4 Pneumatiné sistema

Elektroninis slégio

Suslégto oro reguliatorius

reguliatorius

Apsauginis voztuvas
manometra

Oro srauto
kontrolés
solenoidiniai
voztuvai

Suslegto oro sistemg sudaro suslégto oro reguliatorius, rankinis ir elektromagnetinis
jungikliai, oro srauto kontrolés solenoidiniai voztuvai, manometrai ir apsauginis voztuvas.

Sioje sistemoje reikalingas 6 bary slégis (voztuvy valdymui, membraniniam presui ir oro
cilindrams).

Preso reguliatorius esantis oro reguliavimo skyde (membraniniam presui) turi biti
nureguliuotas 1,7- 2,5 bary intervale.

Oro reguliavimo skyde kartu su suslégto oro reguliatoriumi yra jtaisytas elektromagnetinis
voztuvas, elektromagnetinis slégio jutiklis su dviem relémis ir kontrolinis voztuvas , kuris
reguliuoja oro srautg, bei apsauginis voztuvas, kuris atsidaro susidarius 1,5 baro slégiui. (Zr.
paveikslg 6.4 skyriuje).

Oro srauto reguliatorius
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Magnetinis voztuvas atsidaro vykstant presavimo ciklui ir su srauto reguliavimo voztuvu yra
nureguliuojamas membranos plétimosi laikas. Plétimosi laikas turi biti reguliuojamas
kiekvienam konkreciam dumblui, bet normalus plétimosi laikas, per kurj slégis prese pasiekia
savo virsuting ribg, yra 30 minuciy.

Virsutinis slégio preso viduje lygmuo nustatomas, nustatant elektromagnetiniame slégio
jungiklyje verte “1”. Kaip §j jungiklj valdyti , i§samiau Siame vadove apraSyta atskirai..

Jei plétimasis vyksta per greitai, oro srautas turi biiti mazesnis, o jei per létai, didesnis.
Kai pasiekiamas 1.5 bary slégis, atsidaro apsauginis voztuvas.
6.5 Plovimo vandens sistema

Plovimo vandens sistemg sudaro trys solenoidiniai voztuvai, kuriy kiekvienas prijungtas prie
plovimo tasko.

Plovimo taskai 1 ir 2 tai besisukancios purskimo galvutés jtaisytos vidiniame liuko dang¢io
pavir$iuje. Jos plauna kiekvieng viding preso pusg.

Plovimo tasSkas 3 tai keturios purskimo galvutés jtaisytos vidinéje virSutinio dang¢io puséje,
kurios apima preso plokstés iSoriné€s pusés virSuting dalj ir ertme tarp iSorinio gaubto ir preso
plokstés.

Plovimas vyksta, automatiniame rezime, po to, kai iSkritus dumblui, uzsidaro ir uzsirakina
apatinis dangtis.

Plovimo taskas 1, 30 sekundziy
Pauze, plovimo vandeniui nutekéti
Plovimo taskas 2, 30 sekundziy
Plovimo taskas 3, 30 sekundziy

Sios trukmeés gali biiti nustatytos valdymo skyde.
Uzpildymo ir presavimo metu atlickamas tarpinis plovimo ciklas, suaktyvinus plovimo taska
3. Valdymo skydas nustato plovimo trukmg ir intervalg tarp jy.

Nustacius nuling plovimo trukme, plovimas nevyksta.

Kaip plovimo vanduo, naudojamas gélas vanduo arba daleliy neturintis vanduo i§ nuoteky
valymo jrenginiy.

Esant 3 bary slégio auksciui, yra reikalingas 30 litry/per minute naSumas.

Plovimo vanduo i$ nuvandeninimo jrenginio isteka tuo pa¢iu vamzdziu, kaip nuvandeninimo
metu iSsiskyres vanduo.

Jei plovimui bus naudojamas daleliy turintis vanduo, gali uzsikimsti voztuvai ir purSkimo
galvutés. Besisukancios purskimo galvutés turi biti iSmontuotos , i§valytos ir vél jtaisytos.
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Daugiau informacijos apie plovimo vandens sistemg yra pateikta 6 skyriuje.
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